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B Sektion Sektion B — Arbeitsverfahren; Transportieren

B65 Klasse Fordern; Packen; Lagern; Handhaben dinner oder fadenformiger Werkstoffe

B65B Unterklasse Verpackungsmaschinen, -gerate, -vorrichtungen, Verpackungsverfahren fiir
Gegenstande oder Materialien; Auspacken (Biindel- und Pressvorrichtungen fir
Zigarren A24C 1/44; Papierbeutelhalter als Laden- oder Biirozubehér A47F 13/08;
Vorrichtungen zum Bilden eines l"Jberzugs, z.B. durch Tauchen, BO5C; Vorrichtungen
zum Spannen und Sichern von Bandern oder Umschniirungen, die an den zu
umschniirenden Gegenstanden angebracht werden kénnen, B25B; Nagel- oder
Heftvorrichtungen B25C , B27F; Einschieben von Schriftstiicken in Umschlage und
VerschlieBen derselben B43M 3/00 , B43M 5/00; Etikettieren B65C; Einwickelmaterial,
Behalter oder andere Verpackungsmittel, z.B. Bindfaden, Verschliisse, Schutzkappen,
B65D; Transport- und Lagervorrichtungen B65G; Vorrichtungen, um Bogen oder
Bahnen zu handhaben, soweit diesen auch Bedeutung neben ihrer Anwendung in
Verpackungsmaschinen zukommt, B65H; Verkorken oder Deckelaufsetzen bei
Flaschen, Kriigen oder dhnlichen Behaltern B67B; hand- oder kraftbetatigte
Vorrichtungen dazu, die nicht an den Behaltern angebracht oder eingebaut sind,
Behilter oder Behilterverschliisse zum Offnen von geschlossenen Behiltern B67B 7/00
; Verpacken von Ziindholzern CO6F; Verpacken von Zucker wahrend dessen Herstellung
C13H; Verpacken von Munition F42B 39/00; Herstellen von Behiltern oder GefafRen
siehe die dafiir vorgesehenen Unterklassen)
Maschinen, Vorrichtungen oder Verfahren allgemeiner Art zum Verpacken von Gegenstianden oder
Materialien

B65B 1/00 Hauptgruppe Verpacken von Schiittgut, z.B. Pulvern, kérnigem oder lose faserigem Material, losen Mengen
kleiner Gegenstidnde, in einzelne Behalter oder GefaRe, z.B. Beutel, Sacke, Kisten, Schachteln,
Dosen, Glaser (unter besonderen die Umgebungsatmosphare betreffenden Bedingungen B65B
31/00)

B65B 1/02 1-Punkt Untergruppe . Maschinen, gekennzeichnet durch Einrichtungen zum Herstellen der Behaltnisse (aus flachen, gefalteten

oder schlauchférmigen Bahnen biegsamen Verpackungsmaterials B65B 9/00; die Herstellung von
Behadltnissen, soweit sie neben dieser Anwendung von Bedeutung ist, siehe die zugehdrigen Unterklassen)

B65B 1/04 1-Punkt Untergruppe . Verfahren und Vorrichtungen zum Einflllen der Materialien in die Behaltnisse

B65B 1/06 2-Punkt Untergruppe . durch Schwerkraft

B65B 1/08 2-Punkt Untergruppe . durch Schwingférderer

B65B 1/10 2-Punkt Untergruppe . durch umlaufende Férderer

B65B 1/12 3-Punkt Untergruppe . ausgebildet als Férderschrauben

B65B 1/14 3-Punkt Untergruppe . ausgebildet als Fliehkraftforderer

B65B 1/16 2-Punkt Untergruppe . auf pneumatische Weise, z.B. durch Saugen

B65B 1/18 2-Punkt Untergruppe . zum Fullen von Ventilsécken

B65B 1/20 1-Punkt Untergruppe . Verdichten des eingeflillten Gutes

B65B 1/22 2-Punkt Untergruppe . durch Schwingung

B65B 1/24 2-Punkt Untergruppe . durch mechanischen Druck

B65B 1/26 2-Punkt Untergruppe . auf pneumatische Weise, z.B. durch Saugen

B65B 1/28 1-Punkt Untergruppe . Steuerung des Luft- oder Staubaustritts aus den Behaltnissen wahrend des Fiillens (Reinigen oder

Entstauben von Behaltern, Hillen oder Packungen B65B 55/24)
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B65B 1/30 1-Punkt Untergruppe . Vorrichtungen oder Verfahren zum Steuern oder Bestimmen der Menge oder der Beschaffenheit der
geférderten oder abgefiiliten Materialien

B65B 1/32 2-Punkt Untergruppe . durch Wiegen (Kontrollwiegen gefllter Behaltnisse B65B 1/46; Wiegen allgemein G01G)

B65B 1/34 3-Punkt Untergruppe . Einstellen des Gewichts durch Feinfillung

B65B 1/36 2-Punkt Untergruppe . durch volumetrische Vorrichtungen oder Verfahren (Prifen des Volumens von eingefiilltem Gut B65B 1/48;

Mengenmessung allgemein GO1F)

B65B 1/38 3-Punkt Untergruppe . mittels Kolben in Verbindung mit Messkammern

B65B 1/40 2-Punkt Untergruppe . durch zeitabhangige Fillvorgange

B65B 1/42 3-Punkt Untergruppe . und Abstellen des Zuflusses durch Absperrmittel

B65B 1/44 2-Punkt Untergruppe . Prifen der Dichte der einzufiilllenden Materialien

B65B 1/46 2-Punkt Untergruppe . Prufwagungen der gefiiliten Behalter oder GefaRe (Prifwiegen allgemein GO1G)

B65B 1/48 2-Punkt Untergruppe . Prifen des Volumens der eingefiillten Materialien

B65B 3/00 Hauptgruppe Verpacken von plastischem, halbfliissigem oder fliissigem Gut oder von Gemischen aus
Feststoffen und Fliissigkeiten in Einzelbehalter oder -gefaRe, z.B. Beutel, Sacke, Kisten,
Schachteln, Dosen, Glaser (Verpacken unter besonderen die Umgebungsatmosphare betreffenden
Bedingungen, Einfiillen von Treibmitteln in Aerosolbehalter B65B 31/00; Fiillen von Flaschen oder
anderen Behaltern mit fliissigem oder halbfliissigem Gut auf Flaschenfiillmaschinen B67C; Fiillen
von Gasflaschen unter hohem Druck zur Gasspeicherung F17C)

B65B 3/02 1-Punkt Untergruppe . Maschinen, gekennzeichnet durch Einrichtungen zur Herstellung der Behaltnisse (die Herstellung von

Behaltnissen, soweit sie neben dieser Anwendung von Bedeutung ist, siehe die zugehdrigen Unterklassen)

B65B 3/04 1-Punkt Untergruppe . Verfahren und Vorrichtungen zum Einfiillen der Materialien in die Behaltnisse

B65B 3/06 2-Punkt Untergruppe . durch Schwerkraft

B65B 3/08 2-Punkt Untergruppe . durch Schraubenférderer

B65B 3/10 2-Punkt Untergruppe . durch Anwendung von Druck auf das Fullgut (Schraubenférderer B65B 3/08)

B65B 3/12 3-Punkt Untergruppe . mechanisch, z.B. durch Kolben oder Pumpen

B65B 3/14 3-Punkt Untergruppe . pneumatisch

B65B 3/16 2-Punkt Untergruppe . zur Fillung von zusammendriickbaren Tuben (zum Fllen von Ventilsacken B65B 3/17)

B65B 3/17 2-Punkt Untergruppe . zum Fullen von Ventilsécken

B65B 3/18 1-Punkt Untergruppe . Steuern des Luftaustritts aus den Behaltern oder GefaRen wahrend des Fullens

B65B 3/22 1-Punkt Untergruppe . Verhindern der Schaumbildung bei Fliissigkeiten in Verbindung mit dem Fiillen

B65B 3/24 1-Punkt Untergruppe . Nachfillen zur Sicherung der vollstandigen Fiillung der Behaltnisse

B65B 3/26 1-Punkt Untergruppe . Verfahren oder Vorrichtungen zum Steuern der Menge der geférderten oder abgefiiliten Materialien

B65B 3/28 2-Punkt Untergruppe . durch Wiegen (allgemein G01G)

B65B 3/30 2-Punkt Untergruppe . durch Volumenmessung (allgemein GO1F)

B65B 3/32 3-Punkt Untergruppe . mittels Kolben in Verbindung mit Messkammern

B65B 3/34 2-Punkt Untergruppe . durch zeitabhangige Fillvorgange
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B65B 3/36

B65B 5/00

B65B 5/02

B65B 5/04

B65B 5/06

B65B 5/08

B65B 5/10

B65B 5/12

B65B 7/00

B65B 7/01

B65B 7/02

B65B 7/04

B65B 7/06

B65B 7/08

B65B 7/10

B65B 7/12

B65B 7/14

B65B 7/16

B65B 7/18

B65B 7/20

B65B 7/22

B65B 7/24

B65B 7/26

B65B 7/28

B65B 9/00

3-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

. und Abstellen des Zuflusses durch Absperren

Verpacken von einzelnen Gegenstanden in Behaltnisse, z.B. Beutel, Sacke, Kisten, Schachtein,
Dosen, Glaser

. Maschinen, gekennzeichnet durch Einrichtungen zur Herstellung der Behaltnisse (aus flachen, gefalteten
oder schlauchférmigen Bahnen biegsamen Verpackungsmaterials B65B 9/00; die Herstellung von
Behaltnissen, soweit sie neben dieser Anwendung von Bedeutung ist, siehe die zugehdrigen Unterklassen)

. Verpacken einzelner Gegenstande

. Verpacken von Gegenstandsgruppen, soweit die Gruppen wie einzelne Gegenstande behandelt werden

. Verpacken von Gegenstandsgruppen, soweit die Gegenstande einzeln ergriffen oder geleitet werden,
wahrend sie den Behaltnissen zugefiihrt werden

. Fortschreitendes oder absatzweises Flllen der Behaltnisse durch Einflhren aufeinanderfolgender
Gegenstande oder Schichten von Gegenstanden

. Einfihren aufeinanderfolgender Gegenstande, z.B. StiRwaren, verschiedener Form oder GroRe in
vorbestimmter Lage

SchlieBen von Behaltnissen nach dem Fiillen (Kombinationen von BehalterschlieBvorrichtungen
mit Fillvorrichtungen B65B 1/00 , B65B 3/00 , B65B 5/00; Verpacken unter besonderen die
Umgebungsatmosphare betreffenden Bedingungen B65B 31/00; Vorrichtungen oder Verfahren
zum Abdichten oder Sichern von Faltungen oder Verschliissen von Packungen, z.B. verdrillten
Beutelhdlsen, B65B 51/00; Schrumpfen von Hiillen, Behaltern, Behalterabdeckungen oder
Behalterdeckelsicherungsgliedern wahrend oder nach dem Verpacken B65B 53/00)

. Maschinen, gekennzeichnet durch die Einbeziehung von Mitteln zur Herstellung der Verschlisse vor dem
Aufbringen (Herstellung von Verschllssen, soweit andere Gesichtspunkte von Bedeutung sind, siehe die
entsprechenden Unterklassen) [6]

. Schliefen von Behaltnissen, welche durch den Inhalt verformt sind oder dessen Form annehmen, z.B.
Beuteln, Sacken

. durch Einschlagen des Einfull-Endes [Mundstiickes] zur Bildung von zwei Lappen, die nachfolgend
niedergefaltet werden

. durch Zusammendriicken des Einfill-Endes [Mundstiickes], z.B. um einen einzigen Lappen zu bilden
. und Falten desselben
. und Einrollen desselben
. und Verdrillen desselben
. SchlieBen von zusammendriickbaren oder elastischen Rohren, z.B. fiir Zahnpasta oder Feuerzeugbenzin
. VerschlieBen von halbsteifen oder steifen Behaltnissen, die vom Inhalt nicht verformt werden und dessen
Form nicht annehmen, z.B. Kisten, Schachteln (das VerschlieBen von Dosen durch Arbeitsgange, die der
Metallverarbeitung zuzuordnen sind, B21D 51/26)
. durch Zusammendriicken des Einfill-Endes und anschlieBendes Niederfalten oder Sichern der Klappen
. durch Niederfalten vorgeformter Klappen
. und Einstecken von Klappenteilen zwischen den Inhalt und die Wand des Behaltnisses
. und Ineinanderstecken von Einsteckverschlissen

. durch SchlieBen angelenkter Deckel

. durch Anwendung getrennt vorgeformter Verschlisse, z.B. Deckel, Abdeckungen

Einhiillen einer Folge von Gegenstianden oder einer Materialmenge, z.B. Fliissigkeit oder
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Halbflussigkeit, in flache, gefaltete oder schlauchformige Bahnen aus biegsamem, diinnem
Verpackungsmaterial; Unterteilen gefiillter biegsamer Schlauche zur Herstellung von Packungen

B65B 9/02 1-Punkt Untergruppe . Einhillen von Gegenstanden oder Materialmengen zwischen zwei sich Uberdeckenden Bahnen

B65B 9/04 2-Punkt Untergruppe . wobei in einer oder beiden Bahnen Taschen ausgeformt sind zur Aufnahme der Gegensténde oder der

Materialmengen

B65B 9/06 1-Punkt Untergruppe . Einhillen von Gegenstanden oder Materialmengen in eine langsgefaltete Bahn oder in eine Bahn, die
schlauchférmig um die auf sie gelegten Gegenstande oder Materialmengen gefaltet ist

B65B 9/08 2-Punkt Untergruppe . in eine gefaltete Bahn, die zur Bildung von Taschen in Querrichtung dicht verschlossen wird, wobei die

Taschen anschliefend gefillt und dicht verschlossen werden

B65B 9/10 1-Punkt Untergruppe . Einhillen von Gegenstanden oder Materialmengen in vorgeformte schlauchférmige Bahnen oder in um
Flllstutzen zu Schlduchen geformte Bahnen, z.B. stranggepresste schlauchférmige Bahnen (
Waurstherstellung A22C 11/00)

B65B 9/12 2-Punkt Untergruppe . Unterteilen geflllter Schlauche zur Herstellung von zwei oder mehr Packungen durch dichtes VerschlieRen

oder Befestigen unter Verdrangung des Inhalts

B65B 9/13 2-Punkt Untergruppe . die vorgeformten Schlduche werden in flachem Zustand zugefihrt [3]

B65B 9/14 3-Punkt Untergruppe . Vorrichtungen zum Offnen der Schlduche [3]

B65B 9/15 2-Punkt Untergruppe . die vorgeformten Schlduche werden an Fillstutzen bevorratet [3]

B65B 9/18 3-Punkt Untergruppe . Vorrichtungen zum Bevorraten vorgeformter Schlauche [3]

B65B 9/20 2-Punkt Untergruppe . die Bahnen werden an Ort und Stelle um die Flllstutzen herum zu Schlduchen geformt [3]

B65B 9/22 3-Punkt Untergruppe . Formschultern; Schlauchformer [3]

B65B 9/24 2-Punkt Untergruppe .. die Schlduche werden an Ort und Stelle durch Extrudieren geformt [3]

B65B 11/00 Hauptgruppe Einwickeln, z.B. das teilweise oder vollstéandige Einhiillen von Gegenstanden oder
Materialmengen, in Streifen, Blatter oder Zuschnitte biegsamen Verpackungsmaterials (Biindeln
von Gegenstanden unter Anwendung schmaler Streifen oder Bander biegsamen Materials B65B
13/00; Vorrichtungen zum Falten oder Biegen von Hiillen um einen Inhalt B65B 49/00;
Vorrichtungen zum Zusammenfassen oder Verdrillen von Hiillmaterial B65B 51/00)

B65B 11/02 1-Punkt Untergruppe . Einwickeln von Gegenstéanden oder Materialmengen ohne Verdanderung von deren Lage wahrend des
Einwickelvorganges, z.B. in Formen mit angelenkten Faltern (mittels eines gefalteten Einwickelmaterials,
dessen sich gegenuberliegende freie Randteile verbunden werden, um den Inhalt einzuschlieBen B65B
11/48; mittels zweier Blatter, zwischen welche der Inhalt gelegt wird und deren gegeniberliegende Rander
verbunden werden B65B 11/50; Uberziehen oder Einwickeln von Kernen durch Bewickeln mit Bahnen,
Bandern oder fadenférmigem Gut B65H 81/00)

B65B 11/04 2-Punkt Untergruppe . unter Drehung der Gegenstande

B65B 11/06 1-Punkt Untergruppe . Einwickeln von Gegenstanden oder Materialmengen unter Férdern des Einwickelmaterials und des Inhalts
auf festgelegten Bahnen

B65B 11/08 2-Punkt Untergruppe . auf einer einzigen geraden Bahn

B65B 11/10 3-Punkt Untergruppe . unter schlauchférmigem Falten des Einwickelmaterials um den Inhalt

B65B 11/12 4-Punkt Untergruppe . und dann unter Bildung von SchlieRfaltungen ahnlicher Art an den gegentiberliegenden Enden des

Schlauches
B65B 11/14 4-Punkt Untergruppe . unter nachfolgendem Verdrillen der Schlauchenden
B65B 11/16 3-Punkt Untergruppe . unter rinnenférmigem Falten des Einwickelmaterials um den Inhalt, dann SchlieBen der Enden der Rinne

durch Falten und endlich SchlieRen der Offnung der Rinne durch Falten oder Verdrillen
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B65B 11/18

B65B 11/20

B65B 11/22

B65B 11/24

B65B 11/26

B65B 11/28

B65B 11/30

B65B 11/32

B65B 11/34

B65B 11/36

B65B 11/38

B65B 11/40

B65B 11/42

B65B 11/44

B65B 11/46

B65B 11/48

B65B 11/50

B65B 11/52

B65B 11/54

B65B 11/56

B65B 11/58

B65B 13/00

B65B 13/02

B65B 13/04

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

. auf zwei oder mehr geraden Bahnen
. unter schlauchférmigem Falten des Einwickelmaterials um den Inhalt

. und dann unter Bildung von SchlieRfaltungen ahnlicher Art an den gegenliberliegenden Enden des
Schlauches

. unter nachfolgendem Verdrillen der Schlauchenden

. unter rinnenférmigem Falten des Einwickelmaterials um den Inhalt, dann SchlieRen der Enden der Rinne
durch Falten und endlich SchlieRen der Offnung der Rinne durch Falten oder Verdrillen

. auf einer gekrimmten Bahn, z.B. auf Drehtischen oder -kdpfen
. unter schlauchférmigem Falten des Einwickelmaterials um den Inhalt
. und dann Bildung von SchlieRfaltungen &hnlicher Art an den gegenlberliegenden Enden des Schlauches
. unter anschlieBendem Verdrillen der Schlauchenden

. unter rinnenférmigem Falten des Einwickelmaterials um den Inhalt, dann SchlieBen der Enden der Rinne
durch Falten und endlich SchlieRen der Offnung der Rinne durch Falten oder Verdrillen

. auf einer aus geraden und gekrimmten Abschnitten zusammengesetzten Bahn
. unter schlauchférmigem Falten des Einwickelmaterials um den Inhalt
. und dann Bildung von SchlieBfaltungen ahnlicher Art an den gegenuberliegenden Enden des Schlauches
. unter nachfolgendem Verdrillen der Schlauchenden

. unter rinnenférmigem Falten des Einwickelmaterials um den Inhalt, dann SchlieBen der Enden der Rinne
durch Falten und endlich SchlieRen der Offnung der Rinne durch Falten oder Verdrillen

. Einhillen von Gegenstanden oder Materialmengen durch Falten eines Einwicklers, z.B. eines mit Taschen
versehenen Einwicklers, und Verbinden seiner gegentberliegenden, freien Rander um den Inhalt
einzuschlieRen

. Einhillen von Gegenstanden oder Materialmengen durch Einbringen des Inhalts zwischen zwei Blatter, z.B.
mit Taschen versehene Blatter, und Verbinden der sich gegenliberliegenden freien Rander (Vorrichtungen
zum Ausformen von Taschen in oder aus Blattern, Zuschnitten oder Bahnen B65B 47/00)

. wobei ein Blatt erweicht wird, z.B. durch Erwarmen, und es durch Druck, z.B. Vakuum, in enge Beriihrung
mit dem anderen Blatt und dem Inhalt gebracht wird, z.B. Skin-Verpacken

. Einwickeln durch Einhillen des Inhalts an einem Ende und allen Seiten mit einem Einwickler, SchlieBen des
Einwicklers auf dem entgegengesetzten Ende durch regelmaBige oder unregelmaRige Falten

. Einrollen von Gegenstanden mit einem Einwickler entlang einer Unterstutzungsflache (fir Flaschen B65B
21/26)

. Verwendung von zwei oder mehr Einwickelbogen, z.B. nacheinander

Biindeln von Gegenstanden (besonders ausgebildet fiir Erntevorgange A01D 37/00 , AO1D 39/00,
A01D 59/00 , AO1F 1/00; Biindeln spezieller Gegenstande, soweit dies besondere Probleme stellt,
unter Verwendung von Schniiren, Draht oder schmalen Bandern B65B 27/00)

. Anbringen und Befestigen von Bindematerial, um Gegensténde oder eine Gruppe von Gegenstanden, z.B.
unter Verwendung von Schniren, Drahten, Streifen oder Bandern (Verschnirvorrichtungen bei
Ballenpressen AO1F 15/14 , B30B 9/30; Anbringen von Bewehrungen an nichtmetallenen Schwellen E01B
31/28) [3]

. mittels Einrichtungen zur Flihrung des Bindematerials um die Gegenstande herum vor dem Abtrennen des
Bindematerials vom Vorrat
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B65B 13/06 3-Punkt Untergruppe . ortsfeste Fihrungen oder Kanale
B65B 13/08 3-Punkt Untergruppe . Einzelflihrung oder Mitnehmer fiir das freie Ende des Bindematerials, die teilweise und von nur einer Seite
aus um die Gegenstande herumbewegbar sind
B65B 13/10 3-Punkt Untergruppe . Mitnehmer, die unter Mitnahme des freien Endes des Bindematerials vollstandig um die Gegenstande
herumfihrbar sind
B65B 13/12 4-Punkt Untergruppe . befestigt an umlaufenden Ringen
B65B 13/14 3-Punkt Untergruppe . Mitnehmer- oder Flihrungspaare, die um einander entgegengesetzte Seiten der Gegenstande
herumbewegbar sind
B65B 13/16 2-Punkt Untergruppe . mit Einrichtungen zum Abtrennen des Bindematerials vom Vorrat und anschlieBendem Anbringen
desselben um die Gegenstande
B65B 13/18 1-Punkt Untergruppe . Einzelheiten an Bundelmaschinen, Hilfsvorrichtungen an Blindelmaschinen
B65B 13/20 2-Punkt Untergruppe . Einrichtungen zum Zusammenpressen oder Verdichten von Bunden vor dem Umbinden
B65B 13/22 2-Punkt Untergruppe . Einrichtungen zum Steuern der Spannung des Bindematerials
B65B 13/24 2-Punkt Untergruppe .. Verbinden der Enden des Bindematerials
B65B 13/26 3-Punkt Untergruppe ... durch Verknoten
B65B 13/28 3-Punkt Untergruppe ... durch Verdrillen
B65B 13/30 3-Punkt Untergruppe ... durch Verformen der sich tiberlappenden Enden des Streifens oder des Bandes
B65B 13/32 3-Punkt Untergruppe ... durch Verschweien, Verléten, HeiRsiegeln; durch Verkleben
B65B 13/34 3-Punkt Untergruppe ... durch getrennte Verbindungsglieder, z.B. verformbare Klammern
B65B 15/00 Hauptgruppe Befestigen von Gegenstanden an Karten, Blattern, Bandern, Schniiren, Bahnen oder anderen
Tragern
B65B 15/02 1-Punkt Untergruppe . Befestigen kleiner Gegenstande, z.B. Kndpfe, an Karten (Karten fir Kndpfe, Kragenkndpfe oder
Manschettenkndpfe A44B 7/00)
B65B 15/04 1-Punkt Untergruppe . Befestigen einer Reihe von Gegensténden, z.B. kleinen elektrotechnischen Teilen an eine fortlaufende Bahn
B65B 17/00 Hauptgruppe Sonstige Maschinen, Vorrichtungen oder Verfahren zum Verpacken von Gegenstanden oder
Materialien
B65B 17/02 1-Punkt Untergruppe . Verbinden von Gegenstanden, z.B. Dosen, direkt miteinander zur Erleichterung der Lagerung, des
Transports oder des Handhabens
Maschinen, Vorrichtungen oder Verfahren zum Verpacken von Gegenstianden oder Giitern, die
besondere Schwierigkeiten bereiten, oder zum Durchfiihren besonderer Verpackungsvorgange;
Auspacken von Flaschen oder Eiern
B65B 19/00 Hauptgruppe Verpacken von stabformigen oder rohrférmigen Gegenstanden, die gegen Beschadigung durch
Abrieb oder Druck empfindlich sind, z.B. Zigaretten, Zigarren, Makkaronis, Spaghettis,
Trinkhalme, SchweiRelektroden (Endbehandlung von Zigarren oder Zigaretten im Anschluss an
deren Herstellung A24C 1/38 , A24C 5/60)
B65B 19/02 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Zigaretten
B65B 19/04 2-Punkt Untergruppe .. Anordnen, Zuflihren oder Ausrichten von Zigaretten
B65B 19/06 3-Punkt Untergruppe . Drehen einzelner Zigaretten, um die aufgedruckten Marken in der gewiinschten Lage zu zeigen
B65B 19/08 3-Punkt Untergruppe ... Anordnen ovaler Zigaretten in sich (iberlappender Lage
B65B 19/10 3-Punkt Untergruppe ... Anordnen von Zigaretten in Lagen mit vorbestimmter Anzahl
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B65B 19/12 2-Punkt Untergruppe . Einbringen der Zigaretten oder eingewickelter Zigarettengruppen in vorgeformte Behaltnisse

B65B 19/14 3-Punkt Untergruppe . in Taschenschachteln, z.B. Schachteln rechteckiger Form mit Einsteckverschlussklappe

B65B 19/16 4-Punkt Untergruppe . in Schachteln mit zwei Taschen

B65B 19/18 3-Punkt Untergruppe . in Schiebeschachteln

B65B 19/20 3-Punkt Untergruppe . in Schachteln mit Klappdeckeln

B65B 19/22 2-Punkt Untergruppe . Einwickeln der Zigaretten; Verpacken der Zigaretten in Behaltnisse, die durch Umfalten des
Einwickelmaterials um Formstlicke hergestellt werden

B65B 19/24 3-Punkt Untergruppe . unter Verwendung von Hohldornen, durch welche die Zigarettengruppen zugefihrt werden

B65B 19/26 1-Punkt Untergruppe . Maschinen zum Verpacken von Zigarren

B65B 19/28 1-Punkt Untergruppe . Kontroll-, Steuer- oder Regelvorrichtungen fiir Zigaretten- oder Zigarrenpackmaschinen (fir

Verpackungsmaschinen allgemein B65B 57/00)

B65B 19/30 2-Punkt Untergruppe . auf fehlerhafte Gegenstande, z.B. falsch geflllte Zigaretten ansprechend

B65B 19/32 2-Punkt Untergruppe . auf falsche Lage der Gegenstande oder fehlerhafte Fiillung der Packungen ansprechend

B65B 19/34 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von anderen stabférmigen Gegenstanden, z.B. Wirsten, Makkaronis, Spaghettis, Trinkhalmen,

Schweilelektroden

B65B 21/00 Hauptgruppe Ein- oder Auspacken von Flaschen (Biindeln von Flaschen B65B 27/04)

B65B 21/02 1-Punkt Untergruppe . in oder aus Behaltern, z.B. Flaschenkasten

B65B 21/04 2-Punkt Untergruppe . Anordnen, Zusammenstellen, Zufiihren oder Ausrichten von Flaschen vor dem Einbringen oder nach dem
Herausnehmen

B65B 21/06 3-Punkt Untergruppe . Anordnen von Flaschen in Gruppen

B65B 21/08 2-Punkt Untergruppe . Einbringen oder Herausflihren von Flaschen einzeln oder gruppenweise, z.B. beim fortschreitenden Fiillen
oder Entleeren eines Behdlters

B65B 21/10 3-Punkt Untergruppe . durch Schwerkraft

B65B 21/12 3-Punkt Untergruppe . durch Flaschengreifer, die z.B. am Flaschenhals angreifen (Greifer allgemein B25J) [3]

B65B 21/14 2-Punkt Untergruppe . Einbringen oder Herausflhren von Flaschengruppen zum Fiillen oder Entleeren in einem Arbeitsgang

B65B 21/16 3-Punkt Untergruppe ... durch Schwerkraft

B65B 21/18 3-Punkt Untergruppe ... durch Flaschengreifer, die z.B. am Flaschenhals angreifen (Greifer allgemein B25)) [3]

B65B 21/20 4-Punkt Untergruppe . mit Mitteln zur Veranderung des Flaschenabstandes

B65B 21/22 3-Punkt Untergruppe ... durch Umwenden und Heben oder Senken des Behalters relativ zu den Flaschen

B65B 21/24 1-Punkt Untergruppe . Einwickeln von Flaschen

B65B 21/26 2-Punkt Untergruppe . Einwickeln einzelner Flaschen durch Drehen oder Einrollen (von Gegenstanden allgemein B65B 11/56)

B65B 23/00 Hauptgruppe Verpacken von zerbrechlichen oder stoBempfindlichen Gegenstanden, ausgenommen Flaschen;

Auspacken von Eiern (Einbetten von Gegenstanden in stoBdampfende Mittel B65B 55/20)
B65B 23/02 1-Punkt Untergruppe . Verpacken oder Auspacken von Eiern
B65B 23/04 2-Punkt Untergruppe .. Aufrichten von Eiertragern oder -schachteln aus gefalteten Zuschnitten




IPC 2008.04

B65B
Symbol Typ Titel
B65B 23/06 2-Punkt Untergruppe .. Anordnen, Zuflihren oder Ausrichten der zu verpackenden Eier; Herausnehmen von Eiern aus Tragern oder
Schachteln
B65B 23/08 3-Punkt Untergruppe ... durch Greifer (Prlfen, Sortieren oder Reinigen der Eier AO1K 43/00; Eiergreifer fir Kochzwecke A47) 29/06
)
B65B 23/10 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Keksen
B65B 23/12 2-Punkt Untergruppe .. Anordnen, Zufliihren oder Ausrichten der zu verpackenden Kekse (in Verbindung mit dem Backen A21C
15/00)
B65B 23/14 3-Punkt Untergruppe . Bilden von Keksgruppen
B65B 23/16 2-Punkt Untergruppe . Einbringen der Kekse oder eingewickelter Keksgruppen in vorgefertigte Behaltnisse
B65B 23/18 2-Punkt Untergruppe . Einwickeln einzelner Kekse oder von Keksgruppen
B65B 23/20 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Glasscheiben, Dachziegeln oder Schindeln
B65B 23/22 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Ampullen aus Glas, Glihlampen, Radioréhren oder dgl.
B65B 25/00 Hauptgruppe Verpacken von anderen, besondere Schwierigkeiten bereitenden Gegenstanden (Biindeln B65B
27/00)
B65B 25/02 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Erzeugnissen der Landwirtschaft oder des Gartenbaus
B65B 25/04 2-Punkt Untergruppe .. Verpacken von Friichten oder Gemiise (Beutel- oder Sackfiilleinrichtungen in Verbindung mit rodenden
Erntemaschinen A01D 33/10)
B65B 25/06 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Scheiben oder besonders geformten Stiicken aus Fleisch, Kase oder anderen plastischen
oder klebrigen Erzeugnissen
B65B 25/08 2-Punkt Untergruppe . zwischen Lagen oder Streifen blatt- oder bahnférmigen Verpackungsmaterials, z.B. in Bahnen, welche
zickzackférmig gefaltet sind
B65B 25/10 2-Punkt Untergruppe . Herstellen sektorférmiger Packungen von Kase oder dhnlichen plastischen Erzeugnissen
B65B 25/12 3-Punkt Untergruppe . und EinschlieBen in kreisformige Behaltnisse
B65B 25/14 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Papier oder ahnlichen Blattern, Briefumschléagen oder Zeitungen in flacher, gefalteter oder
gerollter Form
B65B 25/16 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Brot oder ahnlichen Backwaren, z.B. von ungeschnittenen Laiben [2]
B65B 25/18 2-Punkt Untergruppe . Einwickeln von in Scheiben geschnittenem Brot (Schneidemaschinen oder -vorrichtungen speziell
ausgebildet fur Backwaren auBer Brot A21C 15/04 , fiir Brot B26B , D)
B65B 25/20 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Kleidungsstiicken, z.B. Socken, Strumpfen, Hemden
B65B 25/22 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von essbaren Gegenstanden, die in der Packung gekocht werden sollen, z.B. Fischfilets
B65B 25/24 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von ringférmigen Gegenstanden, z.B. Autoreifen
B65B 27/00 Hauptgruppe Biindeln spezieller Gegenstande, soweit dies besondere Probleme stellt, unter Verwendung von
Schniiren, Draht oder schmalen Bandern; Herstellen von Ballen aus faserigem Material, z.B. Torf,
soweit nicht anderweitig vorgesehen (Biindeln von Gegenstanden allgemein B65B 13/00)
B65B 27/02 1-Punkt Untergruppe . Biindeln von Ziegelsteinen oder anderen Bausteinen
B65B 27/04 1-Punkt Untergruppe . Blndeln von Dosen- oder Flaschengruppen
B65B 27/06 1-Punkt Untergruppe . Blndeln von Drahtbunden oder &hnlichen ringférmigen Gegenstanden
B65B 27/08 1-Punkt Untergruppe . Blndeln von Papierbogen, Briefumschlagen, Beuteln oder anderen diinnen, flachen Gegenstanden; Blndeln

von Zeitungen
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B65B 27/10 1-Punkt Untergruppe . Blndeln von Staben, Stangen oder ahnlichen langgestreckten Gegenstanden

B65B 27/12 1-Punkt Untergruppe . Herstellen von Ballen oder Blindeln zusammendriickbaren, faserigen Gutes, z.B. Torf (Ballenpressen fir

Stroh, Heu oder Ahnlichem AO1F 15/00; Ballenpressen allgemein B30B 9/30)

B65B 29/00 Hauptgruppe Verpacken von Materialien, die besondere Probleme bereiten

B65B 29/02 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Stoffen, z.B. Tee, die in der Packung aufgegossen werden sollen

B65B 29/04 2-Punkt Untergruppe . Befestigen oder Ausbilden und Befestigen von Haltefaden oder Anhangezetteln an Teeaufgussbeuteln

B65B 29/06 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Stoffen, denen ein weiterer Bestandteil, z.B. Wasser, vom Verbraucher hinzuzufiigen ist, um

die Mischung in der Packung vor dem AusgieBen durchzufiihren

B65B 29/08 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von essbaren Materialien, die in der Packung gekocht werden sollen (Tee und dgl. siehe B65B

29/02)
B65B 29/10 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von zwei oder mehr verschiedenen Stoffen, die in der Packung getrennt voneinander sind, wobei
jedoch die Mdglichkeit besteht, diese zu mischen, ohne die Packung zu 6ffnen, z.B. Herstellung von
Packungen, die ein Harz und einen Harter, durch eine zerstérbare Wand getrennt voneinander enthalten
B65B 31/00 Hauptgruppe Verpacken von Gegenstanden oder von Materialien unter besonderen die Umgebungsatmosphare
betreffenden Bedingungen; Einfiillen von Treibmitteln in Aerosolbehalter (zusatzliche Behandlung
wahrend des Be- oder Entladens in fluiden Medien auRer Luft B65G 69/20)
B65B 31/02 1-Punkt Untergruppe . Flllen, SchlieBen, oder Fiillen und SchlieBen von Behaltnissen in Kammern, in denen ein Vakuum oder ein
Uberdruck herrscht oder die ein Gas besonderer Zusammensetzung enthalten, z.B. ein Inertgas
B65B 31/04 1-Punkt Untergruppe . Evakuieren, Aufblasen oder Begasen von gefilllten Behaltnissen oder Hillen mittels Disen, durch welche
Luft oder ein anderes Gas, z.B. ein inertes Gas, ab- oder zugefiihrt wird (Mundstiicke zum Einflihren von
Gegensténden oder Materialien in Behaltnisse B65B 39/00)

B65B 31/06 2-Punkt Untergruppe . wobei die Diise derart angeordnet ist, dass sie in die Offnung eines gefiillten Behéltnisses eingeschoben
und aus dieser zuriickgezogen werden kann und dabei in Verbindung mit Einrichtungen zum VerschlieBen
der Behalterdffnung arbeitet

B65B 31/08 2-Punkt Untergruppe . wobei die Diise so ausgebildet ist, dass sie das Behaltnis oder die Hille zu durchdringen vermag

B65B 31/10 1-Punkt Untergruppe . Einflillen von Treibmitteln in fester Form in Aerosolbehalter

B65B 33/00 Hauptgruppe Verpacken von Gegenstianden durch Auftragen entfernbarer, z.B. abstreifbarer, Uberziige (B65B

11/52 hat Vorrang; Auftragen von Fliissigkeiten oder anderen flieRfahigen Stoffen auf
Oberflachen allgemein B05; Einhiillen von Kernen durch Wickeln B65H 81/00) [3]

B65B 33/02 1-Punkt Untergruppe . Verpacken kleiner Gegensténde, z.B. Maschinenersatzteile

B65B 33/04 1-Punkt Untergruppe . Verpacken groRer Gegenstande, z.B. ganzer Maschinen, Flugzeuge

B65B 33/06 2-Punkt Untergruppe . wobei der Uberzug auf eine Tragerschicht oder ein Gitterwerk von Bahnen oder Streifen eines diinnen
biegsamen Materials aufgebracht wird, z.B. Kokonverpackung

Einzelheiten, Hilfseinrichtungen oder HilfsmaBnahmen bei Maschinen, Vorrichtungen oder
Verfahren, soweit nicht anderweitig vorgesehen

B65B 35/00 Hauptgruppe Bereitstellen, Zufiihren, Anordnen oder Ausrichten von Gegenstanden, die verpackt werden sollen
(Zigaretten B65B 19/04; Flaschen B65B 21/04; Eier B65B 23/06; Kekse B65B 23/12; falls nicht auf
Verpackungsmaschinen beschrankt BO7C , B65G , B65H)

B65B 35/02 1-Punkt Untergruppe . Zufiihrmagazine

B65B 35/04 2-Punkt Untergruppe . mit Speichereinrichtungen [Puffer]

B65B 35/06 1-Punkt Untergruppe . Absondern einzelner Gegenstande von einer Menge

B65B 35/08 2-Punkt Untergruppe . unter Verwendung von Fdrderern mit Taschen

B65B 35/10 1-Punkt Untergruppe . Zuflhren, z.B. Fordern einzelner Gegenstande (Ausrichten B65B 35/56)
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B65B 35/12

B65B 35/14

B65B 35/16

B65B 35/18

B65B 35/20

B65B 35/22

B65B 35/24

B65B 35/26

B65B 35/28

B65B 35/30

B65B 35/32

B65B 35/34

B65B 35/36

B65B 35/38

B65B 35/40

B65B 35/42

B65B 35/44

B65B 35/46

B65B 35/48

B65B 35/50

B65B 35/52

B65B 35/54

B65B 35/56

B65B 35/58

B65B 37/00

B65B 37/02

B65B 37/04

B65B 37/06

B65B 37/08

B65B 37/10

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

. durch Schwerkraft

. durch Schuttler oder Schwingférderer [Vibratoren]

. durch Greifer

. durch pneumatische Greifer, Sauggreifer

. durch hin- und hergehende oder oszillierende StoRel

. durch Rollengénge [-bahnen]

. durch endlose Férderbander oder Ketten

. durch Drehférderer

. durch pneumatische Forderer

. Ordnen und Zufiihren von Gegenstanden in Gruppen (Ausrichten B65B 35/56)

.. durch Schwerkraft

. durch Schuttler oder Schwingférderer [Vibratoren]

. durch Greifer

. durch pneumatische Greifer, Sauggreifer

. durch hin- und hergehende oder oszillierende StoRel
. durch Rollengénge [-bahnen]

. durch endlose Férderbander oder Ketten

. durch Drehférderer

. durch pneumatische Forderer

. Ubereinanderstapeln von Gegenstanden oder Gegenstandsgruppen vor dem Verpacken

. wobei der Stapel von unten aufgebaut wird

.. Zufuihren von Gegenstanden auf mehreren Wegen zu einer einzigen Verpackungsstation
. Ausrichten von Gegenstanden, z.B. Andern der Lage bei ungleichem Querschnitt

. Drehen der Gegenstande durch selbsttatig wirkende Mittel, z.B. um die mit Etiketten versehenen Teile nach

oben zu bringen

Bereitstellen, Zufiihren oder Einspeisen von schiittfahigen, plastischen oder fliissigen Giitern
oder losen Mengen kleiner Gegenstande, die verpackt werden sollen (Verfahren oder
Vorrichtungen zum Fiillen einzelner Behaltnisse mit derartigen Giitern oder Gegenstianden B65B
1/04 , B65B 3/04)

. durch Schwerkraft

. durch Schwingférderer oder Vibratoren

. durch Kolben oder Pumpen

. durch Drehférderer

. Schraubenférderer
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B65B 37/12 2-Punkt Untergruppe .. Zentrifugalférderer

B65B 37/14 1-Punkt Untergruppe . durch pneumatische Férderer

B65B 37/16 1-Punkt Untergruppe . Abtrennen abgemessener Mengen von der zugefiihrten Menge (in Behalterfllimaschinen B65B 1/30 , B65B

3/26)

B65B 37/18 2-Punkt Untergruppe .. durch Wiegen (Wagen allgemein GO1G)

B65B 37/20 2-Punkt Untergruppe .. durch Volumenmessung (allgemein GO1F)

B65B 39/00 Hauptgruppe Mundstiicke, Trichter oder Fithrungen zum Einfithren von Gegenstanden oder Materialien in
Behiltnisse oder Hillen (Mundstiicke allgemein BO5B; Trichter allgemein B67C 11/00)

B65B 39/02 1-Punkt Untergruppe . Ausdehnbare oder zusammenziehbare Mundstlicke, Trichter oder Fiihrungen

B65B 39/04 1-Punkt Untergruppe . mit Luftauslass- oder Luftabzugskanalen

B65B 39/06 1-Punkt Untergruppe . mit Halterungen fiir Behaltnisse oder Hiillen

B65B 39/08 2-Punkt Untergruppe . mit Klammerhalterungen

B65B 39/10 3-Punkt Untergruppe . selbsttatig arbeitenden Klammerhalterungen

B65B 39/12 1-Punkt Untergruppe . wahrend des Fillens oder Absetzens gegeniiber dem Behaltnis oder der Hdlle auf diese zu bzw. von diesen

weg beweglich

B65B 39/14 1-Punkt Untergruppe . wahrend des Fiillens oder Absetzens mit einem bewegten Behaltnis oder einer bewegten Hiille mitfiihrbar

B65B 41/00 Hauptgruppe Bereitstellen oder Zufiihren von Behalterherstellungsbogen oder von Einwickelmaterial (
allgemein B65H)

B65B 41/02 1-Punkt Untergruppe . Zuflihren von Bogen oder Hiillzuschnitten

B65B 41/04 2-Punkt Untergruppe . durch Greifer

B65B 41/06 3-Punkt Untergruppe ... durch pneumatische Greifer [Sauggreifer]

B65B 41/08 2-Punkt Untergruppe .. durch hin- und hergehende oder schwingende StéRel

B65B 41/10 2-Punkt Untergruppe .. durch Rollen

B65B 41/12 1-Punkt Untergruppe . Zufiilhren von Bahnen von der Rolle

B65B 41/14 2-Punkt Untergruppe .. durch Greifer

B65B 41/16 2-Punkt Untergruppe .. durch Rollen

B65B 41/18 1-Punkt Untergruppe . Registerhaltiges Ausrichten von Bégen, Zuschnitten oder Bahnen

B65B 43/00 Hauptgruppe Formen, Zufiihren, Offnen oder Aufrichten von Behiltnissen in Verbindung mit dem Verpacken (
Einformen von Taschen in Flachmaterial, Zuschnitte oder Bahnen, durch Eindriicken des Materials
in Formwerkzeuge, oder Hindurchfithren des Materials durch Faltwerkzeuge B65B 47/00)

B65B 43/02 1-Punkt Untergruppe . Herstellen flacher Beutel aus einzelnen Bogen oder Zuschnitten

B65B 43/04 1-Punkt Untergruppe . Herstellen flacher Beutel aus Bahnen

B65B 43/06 2-Punkt Untergruppe . aus mehreren Bahnen

B65B 43/08 1-Punkt Untergruppe . Herstellen dreidimensionaler Behaltnisse aus flachen Zuschnitten oder Bahnen

B65B 43/10 2-Punkt Untergruppe . durch Falten des Materials

B65B 43/12 1-Punkt Untergruppe . Zuflihren biegsamer Beutel oder Schachtelzuschnitte in flachem oder zusammengelegtem Zustand;

Zuflhren flacher reihenweise oder kettenformig zusammenhangender Beutel
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B65B 43/14 2-Punkt Untergruppe .. Zuflihren einzelner Beutel oder Schachtelzuschnitte von Stapeln oder aus Magazinen

B65B 43/16 3-Punkt Untergruppe . durch Greifer

B65B 43/18 4-Punkt Untergruppe . ... durch Sauggreifer, pneumatische Greifer

B65B 43/20 3-Punkt Untergruppe ... durch hin- und hergehende oder schwingende StéRel

B65B 43/22 3-Punkt Untergruppe ... durch Rollen

B65B 43/24 1-Punkt Untergruppe . Vorbrechen von Faltknicken zur Erleichterung des Aufrichtens von Schachteln

B65B 43/26 1-Punkt Untergruppe . Offnen oder Aufspreizen von Beuteln; Offnen, Aufrichten oder Aufstellen von Schachteln oder
Schachtelzuschnitten

B65B 43/28 2-Punkt Untergruppe . durch Greifer, die mit feststehenden Tragern zusammenwirken

B65B 43/30 2-Punkt Untergruppe . durch Greifer, die auf sich gegeniiberliegende Wandteile einwirken, z.B. Sauggreifer

B65B 43/32 2-Punkt Untergruppe . durch diagonal angreifende aulRere Krafte

B65B 43/34 2-Punkt Untergruppe . durch inneren Druck

B65B 43/36 3-Punkt Untergruppe ... der pneumatisch ausgelibt wird

B65B 43/38 1-Punkt Untergruppe . Offnen angelenkter Deckel

B65B 43/39 2-Punkt Untergruppe . Herausfalten der SchlieBklappen aus dem Bereich der Fullé6ffnung der Beutel oder Schachteln

B65B 43/40 1-Punkt Untergruppe . Entfernen von getrennten Deckelteilen

B65B 43/41 1-Punkt Untergruppe . Offnen von Schiebeschachteln

B65B 43/42 1-Punkt Untergruppe . Zuflihren oder Positionieren von Beuteln, Dosen oder Schachteln in gespreiztem, ge6ffnetem oder
aufgerichtetem Zustand; Zuflihren vorgefertigter fester Behaltnisse, z.B. Konservendosen, Kapseln,
Glasrohren, Glasern, zur Verpackungsstation; Festlegen der Behaltnisse in der Fillstation (mit Hilfe der
Fllldlisen B65B 39/00); Halten der Behaltnisse wahrend des Fillvorganges (mit Hilfe der Fulldiisen B65B
39/00)

B65B 43/44 2-Punkt Untergruppe . von Vorratsmagazinen (B65B 43/46-B65B 43/52 haben Vorrang) [3]

B65B 43/46 2-Punkt Untergruppe . durch Greifer

B65B 43/48 2-Punkt Untergruppe . durch hin- und hergehende oder schwingende StéRel

B65B 43/50 2-Punkt Untergruppe . durch Drehtische oder Revolverkdpfe

B65B 43/52 2-Punkt Untergruppe . durch Rollenbahnen oder Endlosférderer

B65B 43/54 2-Punkt Untergruppe . Einrichtungen zum Halten der Behaltnisse oder der GefaRe wahrend des Fillvorganges

B65B 43/56 3-Punkt Untergruppe . schrittweises Zuflihren der Behaltnisse zum absatzweisen Aufnehmen des Inhalts

B65B 43/58 4-Punkt Untergruppe .. .. dabei senkrecht beweglich

B65B 43/59 3-Punkt Untergruppe . senkrecht beweglich (B65B 43/58 hat Vorrang) [3]

B65B 43/60 3-Punkt Untergruppe ... drehbar

B65B 43/62 4-Punkt Untergruppe . um eine durch die Fullstation verlaufende Achse, z.B. die Behaltnis- oder GefaBachse

B65B 45/00 Hauptgruppe Vorrichtungen zum Tragen oder Halten von Hiillen wahrend des Einwickelvorganges (Fiilldiisen,

Trichter, Fithrungen B65B 39/00)
B65B 47/00 Hauptgruppe Vorrichtungen zum Ausformen von Taschen oder Behdltnissen in oder aus Blattern, Zuschnitten
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oder Bahnen, wobei diese Vorrichtungen im Wesentlichen eine Pressform, in welche das
Verpackungsmaterial hineingedriickt wird, oder eine Falteinrichtung, durch welche es bewegt
wird, aufweisen

B65B 47/02 1-Punkt Untergruppe . mit Einrichtungen zum Erwarmen des Verpackungsmaterials vor dem Formen

B65B 47/04 1-Punkt Untergruppe . durch mechanischen Druck

B65B 47/06 2-Punkt Untergruppe . unter Verwendung von Faltformen

B65B 47/08 1-Punkt Untergruppe . durch Flussigkeits- oder Gasdruck

B65B 47/10 2-Punkt Untergruppe .. durch Vakuum

B65B 49/00 Hauptgruppe Vorrichtungen zum Falten oder Biegen von Hillen um einen Inhalt

B65B 49/02 1-Punkt Untergruppe . Feststehende oder nachgiebig angeordnete Faltvorrichtungen, z.B. lose Rollen

B65B 49/04 2-Punkt Untergruppe . Faltbleche oder Faltplatten mit geneigten Schlitzen oder gegeniiberliegenden geneigten Kanten

B65B 49/06 1-Punkt Untergruppe . Nachgiebige Faltvorrichtungen, z.B. Blirsten, Membrane

B65B 49/08 1-Punkt Untergruppe . Hin- und hergehende oder schwingende Faltvorrichtungen

B65B 49/10 1-Punkt Untergruppe . Faltvorrichtungen, soweit in einer geschlossenen, nicht kreisférmigen Bahn bewegbar

B65B 49/12 1-Punkt Untergruppe . Drehfaltvorrichtungen

B65B 49/14 1-Punkt Untergruppe . Faltvorrichtungen als Teil von oder befestigt an Férderern fur teilweise eingewickelte Gegenstande

B65B 49/16 1-Punkt Untergruppe . Pneumatische Faltvorrichtungen, z.B. Luftstréme

B65B 51/00 Hauptgruppe Vorrichtungen oder Verfahren zum VerschlieBen oder Befestigen der Falten oder Verschliisse von
Packungen, z.B. verdrillte Beutelenden

B65B 51/02 1-Punkt Untergruppe . Auftragen von Klebstoffen oder Abdichtflissigkeiten (Aktivieren der Klebstoffe durch Warme- oder

Druckanwendung B65B 51/10)
B65B 51/04 1-Punkt Untergruppe . Anbringen besonderer SchlieB- oder Sicherungsglieder, z.B. Klammern (Anbringen getrennter Kappen oder
Deckel B65B 7/28)

B65B 51/05 2-Punkt Untergruppe . Heften oder Klammern

B65B 51/06 2-Punkt Untergruppe .. Aufbringen von Klebestreifen (Klebestreifenausgeber B65H 35/07)

B65B 51/07 2-Punkt Untergruppe . Nahen oder Steppen

B65B 51/08 2-Punkt Untergruppe .. Anbringen von Schnlren, Bandern oder dgl., z.B. an verdrillten Beutelenden

B65B 51/09 1-Punkt Untergruppe . durch Verformung der Abdeckung [6]

B65B 51/10 1-Punkt Untergruppe . Anwenden oder Erzeugen von Warme oder Druck oder beidem (B65B 51/09 hat Vorrang)

B65B 51/12 2-Punkt Untergruppe . durch federnde Einrichtungen, z.B. Biirsten

B65B 51/14 2-Punkt Untergruppe . durch hin- und hergehende oder schwingende Glieder

B65B 51/16 2-Punkt Untergruppe . durch sich drehende Glieder

B65B 51/18 2-Punkt Untergruppe . durch endlose Bander oder Ketten

B65B 51/20 2-Punkt Untergruppe . durch Strémungsmitteldruck, der unmittelbar auf die Falten oder auf gegeniiberliegende Oberflachen

einwirkt, z.B. Verwendung von HeiRluftstrahlen (Schrumpfen von Hillen durch Erwarmen B65B 53/02)
B65B 51/22 2-Punkt Untergruppe . durch Reibung oder Ultraschall oder hochfrequente elektrische Strome
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B65B 51/24 2-Punkt Untergruppe . zur Herstellung einer Wulstnaht (in Verbindung mit dem Abtrennen durch erhitzte Drahte oder Stabe B65B
61/10)
B65B 51/26 2-Punkt Untergruppe . bei Einrichtungen, die zur Herstellung von Quer- oder Langsnahten an Bahnen oder Schlduchen besonders
geeignet sind
B65B 51/28 3-Punkt Untergruppe . Rollen zur gleichzeitigen Herstellung von Langs- und Quernahten
B65B 51/30 3-Punkt Untergruppe . Einrichtungen, z.B. Backen, um Druck und Warme nacheinander folgend anzuwenden, z.B. zur
Unterteilung gefllter Schlduche (zur Unterteilung geflllter Schlduche unter Verdrangung des Inhalts
B65B 9/12)
B65B 51/32 1-Punkt Untergruppe . Kuhlen oder Kiihlen und Anpressen von Packungsverschliissen nach dem HeiBsiegeln
B65B 53/00 Hauptgruppe Schrumpfen von Hiillen, Behéltern, Behalterdeckeln oder Behilterdeckelsicherungsgliedern
wahrend oder nach dem Verpacken
B65B 53/02 1-Punkt Untergruppe . durch Warme
B65B 53/04 2-Punkt Untergruppe . Ubertragen durch Flussigkeiten
B65B 53/06 2-Punkt Untergruppe . Ubertragen durch Gase, z.B. HeiBluftstrome
B65B 55/00 Hauptgruppe Haltbarmachen, Schiitzen oder Reinigen von Packungen oder des Packungsinhalts in Verbindung
mit dem Verpacken (beim Verpacken unter besonderen, die Umgebungsatmosphare betreffenden
Bedingungen B65B 31/00; Einrichtungen zum Einlegen von Schutzblattern, Stopfen oder
[Watte]Pfropfen liber dem Inhalt B65B 61/22; falls nicht auf das Verpacken beschrankt A23L ,
A61L)
B65B 55/02 1-Punkt Untergruppe . Sterilisieren, z.B. ganzer Packungen
B65B 55/04 2-Punkt Untergruppe .. Sterilisieren von Hiillen oder GefaRen vor oder wahrend des Verpackens
B65B 55/06 3-Punkt Untergruppe ... durch Hitze
B65B 55/08 3-Punkt Untergruppe ... durch Bestrahlung
B65B 55/10 3-Punkt Untergruppe ... durch Flussigkeiten oder Gase (B65B 55/06 hat Vorrang)
B65B 55/12 2-Punkt Untergruppe .. Sterilisieren des Inhalts vor oder wahrend des Verpackens
B65B 55/14 3-Punkt Untergruppe ... durch Hitze
B65B 55/16 3-Punkt Untergruppe ... durch Bestrahlung
B65B 55/18 3-Punkt Untergruppe ... durch Flussigkeiten oder Gase (B65B 55/14 hat Vorrang)
B65B 55/19 3-Punkt Untergruppe ... durch Zugabe von Stoffen zur Verdrangung freien Sauerstoffs oder zur Entwicklung von als Inhibitor
wirkenden Gasen, z.B. Dampfphaseinhibitoren
B65B 55/20 1-Punkt Untergruppe . Einbetten des Inhalts in stoRdampfende Mittel, z.B. Kunststoffschaum, gekdrntes Material
B65B 55/22 1-Punkt Untergruppe . Eintauchen des Inhalts in Schutzflissigkeiten
B65B 55/24 1-Punkt Untergruppe . Reinigen oder Entstauben von Behaltnissen, Hillen oder Packungen
B65B 57/00 Hauptgruppe Selbsttatige Steuer-, Regel-, Priif-, Warn- oder Sicherheitseinrichtungen (Registerhaltung des von
Rollen zugefiihrten Materials zum Einwickeln oder Herstellen von Behaltnissen B65B 41/18;
Unfallverhiitungsmafnahmen, soweit allgemein anwendbar, F16P; fotoelektrische Zellen HO1) ,
HO1L; derartige Einrichtungen allgemein, siehe die entsprechenden Klassen)
B65B 57/02 1-Punkt Untergruppe . welche auf die Abwesenheit, Anwesenheit, regelwidrige Zufuhr oder falsche Lage von Binde- oder
Hillmaterial, Behaltnissen oder Packungen ansprechen
B65B 57/04 2-Punkt Untergruppe . und die Zufuhr dieser Materialien, dieser Behaltnisse oder Packungen steuern oder anhalten
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B65B 57/06 2-Punkt Untergruppe . und die Zufuhr der zu verpackenden Gegenstande oder Materialien steuern oder anhalten
B65B 57/08 2-Punkt Untergruppe . und die Geschwindigkeit der Maschine als Ganzes steuern oder anhalten
B65B 57/10 1-Punkt Untergruppe . welche auf die Abwesenheit, Anwesenheit, regelwidrige Zufuhr oder falsche Lage der zu verpackenden
Gegenstande oder Materialien ansprechen
B65B 57/12 2-Punkt Untergruppe . und die Zufuhr des Hullmaterials, der Behaltnisse oder der Packungen steuern oder anhalten
B65B 57/14 2-Punkt Untergruppe . und die zu verpackenden Gegenstande oder Giter steuern oder anhalten
B65B 57/16 2-Punkt Untergruppe . und die Geschwindigkeit der Maschine als Ganzes steuern oder anhalten
B65B 57/18 1-Punkt Untergruppe . welche die Ausldsung hdrbarer oder sichtbarer Alarmsignale bewirken
B65B 57/20 1-Punkt Untergruppe . Anwendung von Zahleinrichtungen zur Kontrolle und Steuerung der Zufuhr der Gegensténde (andere
Anwendungen B65B 65/08)
B65B 59/00 Hauptgruppe Einrichtungen, welche die Anpassung der Maschinen an Gegenstande verschiedener Abmessung
ermoglichen, Einrichtungen zur Herstellung von Packungen verschiedener Abmessungen,
Einrichtungen zur Abanderung des Inhalts von Packungen, Einrichtungen, um Reinigungs- oder
Wartungsarbeiten zu erméglichen
B65B 59/02 1-Punkt Untergruppe . Einrichtungen zur Vornahme von Berichtigungen bei laufender Maschine (Gewichts- oder
Volumenberichtigung am zu verpackenden Gut B65B 1/30 , B65B 3/26)
B65B 59/04 1-Punkt Untergruppe . Maschinen, die aus leicht abnehmbaren Einheiten oder Gruppen aufgebaut sind, z.B. zwecks Erleichterung
der Wartung
B65B 61/00 Hauptgruppe Hilfsvorrichtungen, soweit nicht anderweitig vorgesehen zum Behandeln von Blattern,
Zuschnitten, Bahnen, Bindematerial, Behaltnissen oder Packungen (Behandeln von zu
verpackenden Gegenstianden oder Giitern, soweit nicht anderweitig vorgesehen B65B 63/00)
B65B 61/02 1-Punkt Untergruppe . zum Perforieren, Kerben oder Aufbringen von Code- oder Datumszeichen am Verpackungsmaterial vor dem
Verpacken
B65B 61/04 1-Punkt Untergruppe . zum Abtrennen der Bahnen oder zum Trennen miteinander verbundener Packungen
B65B 61/06 2-Punkt Untergruppe .. durch Schneiden
B65B 61/08 3-Punkt Untergruppe . mittels umlaufender Schneidwerkzeuge
B65B 61/10 3-Punkt Untergruppe . mittels geheizter Drahte oder Schneiden
B65B 61/12 2-Punkt Untergruppe .. durch [Ab-]ReiBen entlang von Perforations- oder Schwachungslinien
B65B 61/14 1-Punkt Untergruppe . zum Anbringen oder Ausbilden und Anbringen von Handgriffen oder Aufthdngern an Packungen (Befestigen
oder Ausbilden und Befestigen von Haltefaden oder Anhangezetteln an Teeaufgussbeuteln B65B 29/04)
B65B 61/16 2-Punkt Untergruppe . Ausbilden von Aufhdngedsen in Packungen
B65B 61/18 1-Punkt Untergruppe . zum Anbringen oder Einarbeiten von Einrichtungen zum Offnen oder Entleeren der Packungen, z.B.
AufreiBstreifen
B65B 61/20 1-Punkt Untergruppe . zum Hinzufiigen von Karten, Kupons oder anderen Einlagen zum Verpackungsinhalt (Hinzufiigen von Offnern
[Auspackhilfen] B65B 61/18; Etikettieren B65C)
B65B 61/22 2-Punkt Untergruppe . zum Einlegen von Schutzblattern, Stopfen oder Pfropfen Uber den Inhalt, z.B. Watte in Pillenflaschen
B65B 61/24 1-Punkt Untergruppe . zum Formen oder Umformen fertiger Packungen
B65B 61/26 1-Punkt Untergruppe . zum Markieren oder Kennzeichnen fertiger Packungen
B65B 61/28 1-Punkt Untergruppe . zum Abflihren fertiger Packungen aus der Maschine
B65B 63/00 Hauptgruppe Hilfsvorrichtungen, soweit nicht anderweitig vorgesehen zum Behandeln von Gegenstanden oder
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Materialien, die zu verpacken sind (Behandeln von Blattern, Zuschnitten, Bahnen,
Bindematerialien oder Packungen, soweit nicht anderweitig vorgesehen B65B 61/00)
B65B 63/02 1-Punkt Untergruppe . zum Zusammenpressen oder Verdichten von Gegenstanden oder Gutern vor dem Einwickeln oder dem
Einsetzen in Behaltnisse oder GefaRe (Tablettieren oder Pressen von Pulvern B30B 11/00)
B65B 63/04 1-Punkt Untergruppe . zum Zusammenfalten oder Aufwickeln von Gegensténden, z.B. Handschuhen, Strimpfen (das Falten oder
Aufwickeln von Bahnen oder fadenférmigem Material allgemein B65H 45/00 , B65H 54/00; das Falten von
Textilien in Verbindung mit dem Vorbereiten fir das Verpacken in Waschereibetrieben DO6F 89/00)
B65B 63/06 2-Punkt Untergruppe .. Formen langgestreckter Wickel, z.B. aus Schuhbandern
B65B 63/08 1-Punkt Untergruppe . zum Erhitzen oder Kiihlen von Gegenstanden oder Gltern, um das Verpacken zu erleichtern
B65B 65/00 Hauptgruppe Einzelheiten von Verpackungsmaschinen, soweit nicht anderweitig vorgesehen; Anordnungen
solcher Einzelheiten
B65B 65/02 1-Punkt Untergruppe . Antriebsgetriebe
B65B 65/04 1-Punkt Untergruppe . Mechanismen [Getriebe] zur Umwandlung einer stetigen Drehbewegung in eine absatzweise
Drehbewegung, z.B. Maltesergetriebe
B65B 65/06 1-Punkt Untergruppe . Uberzogen oder behandelt mit reibungsvermindernden oder nichthaftenden Materialien, z.B.
Polytetrafluorethylen
B65B 65/08 1-Punkt Untergruppe . Einrichtungen zum Zahlen oder Registrieren der Anzahl der gehandhabten Gegenstande oder der Anzahl der
durch die Maschine hergestellten Packungen
B65B 67/00 Hauptgruppe Vorrichtungen zur Erleichterung mit der Hand ausgefiihrter Verpackungsvorgange; Sackhalter
B65B 67/02 1-Punkt Untergruppe . Verpacken von Gegenstanden oder Gltern in Behaltnisse
B65B 67/04 2-Punkt Untergruppe . Vorrichtungen zur Erleichterung des Einbringens einzelner Gegenstande oder Gegenstandsgruppen in
Beutel
B65B 67/06 2-Punkt Untergruppe . Handbetatigte Vorrichtungen zum VerschlieBen von Beuteln durch Anbringen und Befestigen von Schnur-,
Draht- oder Bandabschnitten
B65B 67/08 1-Punkt Untergruppe . Einwickeln von Gegenstanden
B65B 67/10 2-Punkt Untergruppe . Packtische [Einwickeltische]
B65B 67/12 1-Punkt Untergruppe . Sackhalter, d.h. Stander oder Rahmen mit Einrichtungen, um die Sacke in geéffnetem Zustand zu halten, zur
Erleichterung des Befiillens mit Gegenstanden oder Materialien
B65B 69/00 Hauptgruppe Auspacken von Gegenstinden oder Materialien, soweit nicht anderweitig vorgesehen
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