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B Sektion Sektion B — Arbeitsverfahren; Transportieren

B31 Klasse Herstellen von Gegenstanden aus Papier; Papierverarbeitung (Herstellen von
Schichtstoffen, die nicht vollig aus Papier oder Pappe bestehen, B32B;
Behandeln im Sinne von Zufiihren, Ausrichten, Abwickeln usw. von diilnnem
Material, z.B. blattférmig, in Form von Bahnen, B65H)

B31F Unterklasse Mechanische Bearbeitung oder Verformung von Papier oder Pappe (Schneiden,
Beschneiden allgemein B26; Einkerben, Einritzen allgemein B26D 3/08; Herstellen von
Schichtstoffen, die nicht nur aus Papier oder Pappe bestehen, B32B; mehrschichtiges
Material aus Papier oder Karton, dessen Herstellung D21H)

B31F 1/00 Hauptgruppe Mechanische Verformung von Papier oder Pappe ohne Materialwegnahme, auch gemeinsam mit
Aufbringen einer Deckbahn kombiniert (Pragen unter Verwendung von Tinte oder Farbe, Pressen
zum Markieren von Zeichen, Maschinen zum Pragen ausgewahlter Zeichen B41F , B41) , B41K,
B41M; Maschinen oder Gerate zum Pragen oder Bosseln von Dekors oder Zeichen B44B 5/00;
Handwerkzeuge fiir das Kunstgewerbe zum Pragen B44B 11/04; Verzieren mittels Verfahren zum
Einpragen ornamentaler Muster auf Oberflachen B44C 1/24; Mechanische Verformung wahrend
der Papier- oder Pappeherstellung, Arten von Papier oder Pappe D21) [2]

B31F 1/07 1-Punkt Untergruppe . Pragen (Wellen B31F 1/20) [3]

B31F 1/08 1-Punkt Untergruppe . Erzeugung von Faltlinien, Knicknarben oder dgl. (Wellen B31F 1/20; Zickzack-Falten B65H 45/20) [2]

B31F 1/10 2-Punkt Untergruppe . durch sich drehende Werkzeuge

B31F 1/12 1-Punkt Untergruppe . Kreppen von Papier

B31F 1/14 2-Punkt Untergruppe . durch Schaber, die quer zur Bahnrichtung angeordnet sind

B31F 1/16 2-Punkt Untergruppe . durch elastische Riemen

B31F 1/18 2-Punkt Untergruppe . durch Werkzeuge, die langs zur Bahnrichtung angeordnet sind

B31F 1/20 1-Punkt Untergruppe . Wellen; Wellen kombiniert mit Aufbringen von Deckbahnen oder dgl. aus Papier oder Pappe (Wellen von

Furnier B27D) [2]

B31F 1/22 2-Punkt Untergruppe . Wellen von Bahnen in 1angs zur Bahnbewegung verlaufende Wellentaler

B31F 1/24 2-Punkt Untergruppe . Wellen von Bahnen in quer zur Bahnbewegung verlaufende Wellentaler

B31F 1/26 3-Punkt Untergruppe .. durch kdmmende, mit Zahnprofil versehene Zylinder [2]

B31F 1/28 4-Punkt Untergruppe ... Verbinden der gewellten Bahnen mit Deckbahnen

B31F 1/29 3-Punkt Untergruppe .. durch Verwendung von Stangen, z.B. mit verzahntem Zylinder zusammenarbeitend [2]

B31F 1/30 3-Punkt Untergruppe . an endlosen Ketten befestigte Wellwerkzeuge

B31F 1/32 2-Punkt Untergruppe . Wellen von bereits gewellten Bahnen

B31F 1/36 1-Punkt Untergruppe . Anfeuchten und Erwarmen von Bahnen zum Erleichtern der mechanischen Verformung und Trocknen der

verformten Bahnen

B31F 5/00 Hauptgruppe Verbinden von Bogen, Streifen oder Bahnen aus Papier oder Pappe; Verstarken der Kanten von
Papier oder Pappe (Einrichtungen zum Zufiihren von Klebstoff oder Leim BO5C; Verbinden durch
Heften bei der Herstellung von Schachteln od. dgl. B31B; Befestigen der neuen an die
auslaufende Bahn wahrend des Wechsels der Wickelrolle B65H 19/18; Gerate zum Verbinden der
Bahnen wahrend ihrer Handhabung B65H 21/00)

B31F 5/02 1-Punkt Untergruppe . durch Riffeln oder Schlitzen

B31F 5/04 1-Punkt Untergruppe . durch ausschlieBliche Verwendung von Klebstoffen
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B31F 5/06 1-Punkt Untergruppe . durch Klebeband
B31F 5/08 2-Punkt Untergruppe .. zur Kantenverstarkung
B31F 7/00 Hauptgruppe Verfahren zum Verarbeiten von Papier, soweit nicht anderweitig vorgesehen
B31F 7/02 1-Punkt Untergruppe . Brechen des Uberzugs auf dem Papier




