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B23K 3/06
Symbol Typ Titel
B Sektion Sektion B — Arbeitsverfahren; Transportieren
B23 Klasse Werkzeugmaschinen; Metallbearbeitung, soweit nicht anderweitig vorgesehen
(Stanzen, Lochen, Herstellen von Gegenstanden durch Bearbeiten von Blech,
Rohren oder Profilen B21D; Drahtbearbeitung B21F; Herstellen von Stiften,
Nadeln oder Nageln B21G; Herstellen von Ketten B21L; Schleifen B24)
B23K Unterklasse Loten; SchweiBen; Beschichten oder Plattieren durch Léten oder Schweifen;
Schneiden durch oértliches Zufiihren von Hitze, z.B. Brennschneiden; Arbeiten mit
Laserstrahlen (Herstellen metalliiberzogener Erzeugnisse durch Strangpressen von
Metall B21C 23/22; Aufbringen von Auskleidungen oder Uberziigen durch GieRen B22D
19/08; TauchgieBen B22D 23/04; Herstellen von zusammengesetzten Schichten durch
Sintern von Metallpulver B22F 7/00; Anordnungen an Werkzeugmaschinen zum
Kopieren, Regeln oder Steuern B23Q; Uberziehen von Metallen oder von Werkstoffen
mit Metallen, soweit nicht anderweitig vorgesehen C23C; Brenner F23D)
Loten, z.B. Hartloten, oder Entléten
B23K 1/00 Hauptgruppe Loten, z.B. Hartloten, oder Entloten (B23K 3/00 hat Vorrang; Verwendung besonderer Werkstoffe
oder Mittel B23K 35/00; Tauch- oder Schwall-Léten bei der Herstellung gedruckter Schaltungen
HO5K 3/34) [5]
B23K 1/002 1-Punkt Untergruppe . Léten durch induktives Erhitzen [5]
B23K 1/005 1-Punkt Untergruppe . Léten mit Strahlungswarme [5]
B23K 1/008 1-Punkt Untergruppe . L&ten im Inneren eines Ofens (B23K 1/012 hat Vorrang) [5]
B23K 1/012 1-Punkt Untergruppe . Loéten mit heiBem Gas [5]
B23K 1/015 2-Punkt Untergruppe . Loten mit kondensierendem Dampf [5]
B23K 1/018 1-Punkt Untergruppe . Entl6ten; Beseitigung des schmelzfliissigen Lots oder anderer Rickstande [5]
B23K 1/06 1-Punkt Untergruppe . L&ten unter Anwendung von Schwingungen, z.B. von Ultraschallschwingungen
B23K 1/08 1-Punkt Untergruppe . Léten durch Eintauchen in schmelzfllssiges Lot [5]
B23K 1/14 1-Punkt Untergruppe . Loéten von Nahten (Herstellen von Rohren unter Einschluss anderer Bearbeitungsvorgange als Léten B21C)
[5]
B23K 1/16 2-Punkt Untergruppe . von Langsnahten, z.B. von Biichsen [5]
B23K 1/18 2-Punkt Untergruppe . von Rundnahten, z.B. von Biichsen [5]
B23K 1/19 1-Punkt Untergruppe . unter Beriicksichtigung der Eigenschaften der zu I6tenden Werkstoffe [3]
B23K 1/20 1-Punkt Untergruppe . Vorbehandeln zu Itender Werkstiicke, z.B. im Hinblick auf das Aufbringen eines galvanischen Uberzuges (
Behandeln von Oberflachen oder Werkstoffen in bestimmter Weise in den entsprechenden Klassen, z.B.
C04B, C23C)
B23K 3/00 Hauptgruppe Werkzeuge, Vorrichtungen oder besonderes Zubehér zum Léten, z.B. Hartloten oder Entléten,
nicht fiir besondere Verfahren ausgebildet (zum Loten verwendete Werkstoffe B23K 35/00) [5]
B23K 3/02 1-Punkt Untergruppe . Lotkolben; einsetzbare Létspitzen
B23K 3/03 2-Punkt Untergruppe . elektrisch beheizt [5]
B23K 3/04 1-Punkt Untergruppe . Einrichtungen zum Erhitzen (Létlampen oder Létrohre F23D; elektrisches Erhitzen im Allgemeinen H05B)
B23K 3/047 2-Punkt Untergruppe . elektrisch [5]
B23K 3/053 3-Punkt Untergruppe . unter Verwendung von Widerstandsdrahten [5]
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B23K 3/06 1-Punkt Untergruppe . Létzufihrungen; Létschmelztiegel
B23K 3/08 1-Punkt Untergruppe . Hilfsmittel (Reinigen von Rohren oder Schlduchen oder Systemen von Rohren oder Schlauchen, z.B. vor dem
Léten, BO8B 9/02) [5]
Gasschweifen oder -schneiden
B23K 5/00 Hauptgruppe GasschmelzschweifRen
B23K 5/02 1-Punkt Untergruppe . NahtschweiRen (Herstellen von Rohren unter Einschluss weiterer Bearbeitungsvorgange als Schweien B21C
)
B23K 5/04 2-Punkt Untergruppe . unter Verwendung zusatzlicher profilierter Schweimetallbéander oder dgl. Iangs der Schweilkanten
B23K 5/06 2-Punkt Untergruppe . von Langsnahten
B23K 5/08 2-Punkt Untergruppe . von Rundnahten
B23K 5/10 1-Punkt Untergruppe . Schweilen von Werkstlicken aus Schichten unterschiedlicher Metalle, z.B. plattierter Werkstiicke
B23K 5/12 1-Punkt Untergruppe . unter Beriicksichtigung der Eigenschaften des zu schweiBenden Werkstoffes
B23K 5/14 2-Punkt Untergruppe . von Nichteisenmetallen (B23K 5/16 hat Vorrang)
B23K 5/16 2-Punkt Untergruppe . von verschiedenen Metallen
B23K 5/18 1-Punkt Untergruppe . zu anderen Zwecken als zum Verbinden von Teilen, z.B. zum AuftragsschweiBen
B23K 5/20 1-Punkt Untergruppe . unter Verwendung von Schwingungen, z.B. von Ultraschallschwingungen
B23K 5/213 1-Punkt Untergruppe . Vorbehandlung [3]
B23K 5/22 1-Punkt Untergruppe . Hilfseinrichtungen, z.B. Unterlagen, Fiihrungen
B23K 5/24 2-Punkt Untergruppe . Halter flr Brenner (nicht auf Gasschweilen eingeschrankt B23K 37/02)
B23K 7/00 Hauptgruppe Schneiden, Schalen oder Flammen von Oberflachen durch eine Flamme
B23K 7/06 1-Punkt Untergruppe . Maschinen, Gerate oder Einrichtungen zum Schalen oder Fldmmen von Oberflachen
B23K 7/08 1-Punkt Untergruppe . unter Anwendung zusatzlicher Stoffe oder Mittel zum Unterstiitzen des Schneidens, des Schalens oder des
Flammens von Oberflachen
B23K 7/10 1-Punkt Untergruppe . Hilfsvorrichtungen, z.B. zum Flhren oder Halten des Brenners (bei anderen Metallbearbeitungsmaschinen
anwendbare Flhrungseinrichtungen B23Q)
Elektrisches Schweien oder Schneiden
B23K 9/00 Hauptgruppe LichtbogenschweiBen oder -schneiden (ElektroschlackenschweiRen B23K 25/00;
SchweiBtransformatoren HO1F; SchweiBgeneratoren H02K)
B23K 9/007 1-Punkt Untergruppe . Lichtbogen-PunktschweiBen [5]
B23K 9/013 1-Punkt Untergruppe . Lichtbogen-Schneiden, -Auskehlen, -Anfasen oder -Schalen [5]
B23K 9/02 1-Punkt Untergruppe . Nahtschweien; Nahtunterlagen; Einsatzstiicke
B23K 9/022 2-Punkt Untergruppe . mit schwingender Elektrode [5]
B23K 9/025 2-Punkt Untergruppe . bei geradlinigem Nahtverlauf [5]
B23K 9/028 2-Punkt Untergruppe . bei zweidimensionalem Nahtverlauf [5]
B23K 9/032 2-Punkt Untergruppe . bei dreidimensionalem Nahtverlauf [5]
B23K 9/035 2-Punkt Untergruppe . mit Nahtunterlagen [5]
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B23K 9/038 2-Punkt Untergruppe . mit Formen flr den geschmolzenen Werkstoff (wenn nicht auf LichtbogenschweiBen eingeschrankt B23K
37/06) [5]

B23K 9/04 1-Punkt Untergruppe . Schweillen zu anderen Zwecken als zum Verbinden, z.B. AuftragsschweiRen

B23K 9/06 1-Punkt Untergruppe . Anordnungen oder Schaltungen zum Ziinden des Lichtbogens, z.B. durch Erzeugen der Ziindspannung oder

zum Stabilisieren des Lichtbogens [5]

B23K 9/067 2-Punkt Untergruppe . ZUnden des Lichtbogens [5]

B23K 9/073 2-Punkt Untergruppe . Stabilisieren des Lichtbogens [5]

B23K 9/08 1-Punkt Untergruppe . Anordnungen oder Schaltungen zum magnetischen Steuern des Lichtbogens

B23K 9/09 1-Punkt Untergruppe . Anordnungen oder Schaltungen zum Lichtbogenschweilen mit Strom- oder Spannungs-Impulsen [3]

B23K 9/095 1-Punkt Untergruppe . Uberwachen oder selbsttatiges Steuern von SchweiRparametern [5]

B23K 9/10 1-Punkt Untergruppe . andere elektrische Schaltungen hierflir; Schutzschaltungen; Fernsteuerungen

B23K 9/12 1-Punkt Untergruppe . selbsttatiger Vorschub der Elektroden oder der Werkstlicke flir das Punkt- oder NahtschweiBen oder das

Schneiden

B23K 9/127 2-Punkt Untergruppe . Vorrichtungen zum Schweilen oder Schneiden langs einer Flihrungsbahn (Kopieren allgemein B23Q 35/00)
[5]

B23K 9/133 2-Punkt Untergruppe . Vorrichtungen fir den Elektrodenvorschub, z.B. Trommeln, Rollen, Motoren [5]

B23K 9/14 1-Punkt Untergruppe . unter Verwendung umhiillter Elektroden

B23K 9/16 1-Punkt Untergruppe . unter Verwendung von Schutzgas

B23K 9/167 2-Punkt Untergruppe . und nichtabschmelzender Elektrode [5]

B23K 9/173 2-Punkt Untergruppe . und abschmelzender Elektrode [5]

B23K 9/18 1-Punkt Untergruppe . Schweifen mit verdecktem Lichtbogen

B23K 9/20 1-Punkt Untergruppe . BolzenschweiRen

B23K 9/22 1-Punkt Untergruppe . PerkussionsschweiRen

B23K 9/23 1-Punkt Untergruppe . unter Beriicksichtigung der Eigenschaften der zu schweiBenden Werkstoffe [3]

B23K 9/235 1-Punkt Untergruppe . Vorbehandlung [3]

B23K 9/24 1-Punkt Untergruppe . Besonderheiten in Verbindung mit Elektroden (Form oder Zusammensetzung von Elektroden B23K 35/00)

B23K 9/26 2-Punkt Untergruppe .. Zubehér zu Elektroden, z.B. Zindspitzen

B23K 9/28 2-Punkt Untergruppe . Haltevorrichtungen flr Elektroden (sofern nicht auf das Lichtbogenschweien oder -schneiden
eingeschrankt B23K 37/02)

B23K 9/29 3-Punkt Untergruppe . an die Verwendung von Abschirmeinrichtungen angepasst [5]

B23K 9/30 3-Punkt Untergruppe ... Schwingende Halter flr Elektroden (B23K 9/022 hat Vorrang) [5]

B23K 9/32 1-Punkt Untergruppe . Zubehor (Massenanschlussverbindungen HO1R)

B23K 10/00 Hauptgruppe PlasmaschweiBen oder -schneiden [5]

B23K 10/02 1-Punkt Untergruppe . PlasmaschweiBen [5]

B23K 11/00 Hauptgruppe Widerstandsschweifen; Trennen durch Widerstandserhitzung
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B23K 11/02 1-Punkt Untergruppe . Pressstumpfschweien
B23K 11/04 1-Punkt Untergruppe . AbschmelzstumpfschweiRen
B23K 11/06 1-Punkt Untergruppe . unter Verwendung von Rollenelektroden
B23K 11/08 1-Punkt Untergruppe . NahtschweiBen, soweit nicht auf eine der vorhergehenden Untergruppen eingeschrankt

B23K 11/087

B23K 11/093

B23K 11/10

B23K 11/11

B23K 11/12

B23K 11/14

B23K 11/16

B23K 11/18

B23K 11/20

B23K 11/22

B23K 11/24

B23K 11/25

B23K 11/26

B23K 11/28

B23K 11/30

B23K 11/31

B23K 11/34

B23K 11/36

B23K 13/00

B23K 13/01

B23K 13/02

B23K 13/04

B23K 13/06

B23K 13/08

B23K 15/00

B23K 15/02

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe
Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

. von geradlinigen Nahten [5]
. von zweidimensionalen Néhten [5]
. PunktschweiRen; Heftschweillen
. PunktschweiBen [5]
. unter Anwendung von Schwingungen
. BuckelschweiRen
. unter Berucksichtigung der Eigenschaften des zu schweiBenden Werkstoffes
. von Nichteisenmetallen (B23K 11/20 hat Vorrang)
. von unterschiedlichen Metallen
. Trennen durch Widerstandserhitzung
. elektrische Stromversorgung oder Steuerschaltungen dafur
. Uberwachungseinrichtungen [5]
. Speicherentladungs-SchweiRen
. ortsbewegliche SchweiBeinrichtungen
. Besonderheiten in Verbindung mit Elektroden (Form oder Zusammensetzung von Elektroden B23K 35/00)

. Elektrodenhalter (wenn nicht auf Widerstandsschweien oder Trennen durch Widerstandserhitzung
eingeschrankt B23K 37/02) [5]

. Vorbehandlung [3]

. Hilfseinrichtungen (B23K 11/31 hat Vorrang) [3, 5]
Schweien mittels Hochfrequenz-Strom [5]

. mit induktiver Stromzufiihrung [5]
. NahtschweiBen [5]
. mit galvanischer Stromzuflihrung [5]

. mit Schutz der Schweifzone gegen den Einfluss der umgebenden Atmosphéare (Auswahl von Medien B23K
35/38) [5]

. Stromversorgung oder Steuerschaltungen dafir [5]

Anderweitiges Schweien oder Schneiden; Metallbearbeitung durch Laserstrahlen [3]

SchweiBen oder Schneiden mittels Ladungstragerstrahlen (Elektronen- oder lonenstrahiréhren
HO1)j 37/00)

. Steuerschaltungen dafir [5]
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B23K 15/04 1-Punkt Untergruppe . flr ringférmige SchweiRnahte [5]
B23K 15/06 1-Punkt Untergruppe . in einer Vakuum-Kammer (B23K 15/04 hat Vorrang) [5]
B23K 15/08 1-Punkt Untergruppe . Materialabtragung, z.B. durch Schneiden, durch Bohren [5]
B23K 15/10 1-Punkt Untergruppe . ElektronenstrahlschweiBen oder -schneiden auBerhalb des Vakuums [5]
B23K 17/00 Hauptgruppe Anwendung von Kernenergie zum SchweiBen oder fiir verwandte Arbeitsverfahren
B23K 20/00 Hauptgruppe Nichtelektrisches SchweiBen durch Schlag- oder anderes Anpressen mit oder ohne Anwendung
von Hitze, z.B. Beschichten oder Plattieren [3]
B23K 20/02 1-Punkt Untergruppe . mit Hilfe einer Presse [3]
B23K 20/04 1-Punkt Untergruppe . mit Hilfe von Walzen [3]
B23K 20/06 1-Punkt Untergruppe . mit Hilfe von Energie-Impulsen, z.B. magnetische Energie [3]
B23K 20/08 2-Punkt Untergruppe . Explosiv-SchweiBen [3]
B23K 20/10 1-Punkt Untergruppe . unter Anwendung von Schwingungen, z.B. Ultraschallschweifen [3]
B23K 20/12 1-Punkt Untergruppe . mit Warme, die durch Reibung erzeugt wird; Reibschweifen [3]
B23K 20/14 1-Punkt Untergruppe . Verhindern oder Kleinhalten des Gaszutritts oder Anwenden von Vakuum oder Schutzgasen wahrend des
SchweiBens (erzeugt durch zwischen die Werkstlicke eingelegte Stoffe B23K 20/18) [3]
B23K 20/16 1-Punkt Untergruppe . mit Zwischenlage von besonderem Material, um die Verbindung von Teilen zu erleichtern, z.B. Material zum
Absorbieren oder Erzeugen von Gas [3]
B23K 20/18 1-Punkt Untergruppe . ZonenschweiRen durch Zwischenlegen von Stoffen, die das SchweiRen an bestimmten Zonen verhindern,
die nicht verschweillt werden sollen [3]
B23K 20/20 1-Punkt Untergruppe . besondere Methoden, die nachfolgendes Trennen erlauben, z.B. hochwertiger Metalle von Schrott [3]
B23K 20/22 1-Punkt Untergruppe . unter Berticksichtigung der Eigenschaften der zu schweiBenden Werkstoffe [3]
B23K 20/227 2-Punkt Untergruppe . mit eisenhaltiger Oberflache [5]
B23K 20/233 2-Punkt Untergruppe . ohne eisenhaltige Oberflache [5]
B23K 20/24 1-Punkt Untergruppe . Vorbehandlung [3]
B23K 20/26 1-Punkt Untergruppe . Hilfseinrichtungen [3]
B23K 23/00 Hauptgruppe Aluminothermisches SchweifRen
B23K 25/00 Hauptgruppe SchlackenschweiBen, Elektroschlackenschweien, d.h. Anwenden einer erhitzten Pulver-,
Schlacken- oder ahnlichen Schicht oder Masse in Beriihrung mit dem zu verbindenden Werkstoff (
B23K 23/00 hat Vorrang; SchweiBen mit verdecktem Lichtbogen B23K 9/18)
B23K 26/00 Hauptgruppe Bearbeitung durch Laserstrahlen z.B. Schweien, Schneiden, Bohren (Laser HO1S 3/00) [2, 3]
B23K 26/02 1-Punkt Untergruppe . Positionieren oder Beobachten des Werkstlckes, z.B. im Hinblick auf den Auftreffpunkt; Ausrichten oder
Fokussieren der Laserstrahlen [3]
B23K 26/03 2-Punkt Untergruppe . Beobachten des Werkstiicks [7]
B23K 26/04 2-Punkt Untergruppe . Automatisches Ausrichten oder Fokussieren der Laserstrahlen, z.B. unter Verwendung zurlickgeworfener
Lichtstrahlen [3]
B23K 26/06 2-Punkt Untergruppe . Formen der Laserstrahlen, z.B. mittels Masken oder Mehrfach-Fokussierung (optische Elemente, Systeme
oder Gerate allgemein G02B) [3]
B23K 26/067 3-Punkt Untergruppe .. Teilen des Laserstrahls in mehrere Strahlen, z.B. Mehrfach-Fokussierung [7]
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B23K 26/073 3-Punkt Untergruppe . Formen des Laserbrennflecks [7]
B23K 26/08 1-Punkt Untergruppe . Vorrichtungen mit Relativbewegung zwischen Laserstrahlen und Werkstlck [3]
B23K 26/10 2-Punkt Untergruppe . mit stationdrem Werksticktrager [3]
B23K 26/12 1-Punkt Untergruppe . in einem besonderen Gas, z.B. in einem geschlossenen Behalter [3]
B23K 26/14 1-Punkt Untergruppe . unter Verwendung eines Strdmungsmittels, z.B. eines Gasstrahls in Verbindung mit den Laserstrahlen (B23K
26/12 hat Vorrang) [3]
B23K 26/16 1-Punkt Untergruppe . Entfernen von Nebenprodukten, z.B. Teilchen oder Dampfe, die wahrend der Behandlung des Werkstlickes
entstehen (mittels Gasstromung B23K 26/14) [3]
B23K 26/18 1-Punkt Untergruppe . unter Verwendung absorbierender Schichten auf dem bearbeiteten Werkstoff, z.B. zum Kennzeichnen oder
Abschirmen [3]
B23K 26/20 1-Punkt Untergruppe . Verbinden, z.B. SchweiBen (Léten mit Strahlungswarme B23K 1/005; Verbinden vorgeformter Kunststoffteile
durch Erhitzen mit Hilfe von Laserstrahlen B29C 65/16) [7]
B23K 26/22 2-Punkt Untergruppe . PunktschweiBen [7]
B23K 26/24 2-Punkt Untergruppe . NahtschweiBen [7]
B23K 26/26 3-Punkt Untergruppe . von geradlinigen Nahten [7]
B23K 26/28 3-Punkt Untergruppe . von gekrimmten zweidimensionalen Nahten [7]
B23K 26/30 3-Punkt Untergruppe . von dreidimensionalen Nahten [7]
B23K 26/32 2-Punkt Untergruppe . unter Berlcksichtigung der Eigenschaften der beteiligten Materialien [7]
B23K 26/34 1-Punkt Untergruppe . Schweilen fir andere Zwecke als Verbinden, z.B. Auftragsschweiung [7]
B23K 26/36 1-Punkt Untergruppe . Abtragen von Material [7]
B23K 26/38 2-Punkt Untergruppe .. durch Bohren oder Schneiden [7]
B23K 26/40 2-Punkt Untergruppe . unter Berlcksichtigung der Eigenschaften der beteiligten Materialien [7]
B23K 26/42 1-Punkt Untergruppe . Vorbehandlung; unterstlitzende MaRBnahmen oder Hilfseinrichtungen (B23K 26/16 hat Vorrang) [7]
B23K 28/00 Hauptgruppe SchweiBen oder Schneiden, soweit nicht von den Gruppen B23K 5/00-B23K 26/00 umfasst (
Verbinden von Werkstiicken durch Elektrolyse C25D 2/00; elektrolytisches Entfernen von Material
C25F) [2]
B23K 28/02 1-Punkt Untergruppe . Kombinierte Schweil- oder Schneidverfahren oder -vorrichtungen [2]
B23K 31/00 Hauptgruppe Bestimmten Gegenstanden oder Zwecken angepasstes Loten, SchweiBen oder Brennschneiden,
soweit nicht von einer einzigen einer der Hauptgruppen B23K 1/00-B23K 28/00 umfasst (
Herstellen von Rohren oder Profilstangen unter Einschluss weiterer Bearbeitungsvorgange als
Loten oder Schweien B21C 37/04 , B21C 37/08)
B23K 31/02 1-Punkt Untergruppe . Léten oder Schweien (Tauch- oder Schwalléfen bei der Herstellung gedruckter Schaltungen HO5K 3/34)
B23K 31/10 1-Punkt Untergruppe . Schneiden oder Abtragen der Oberflache
B23K 31/12 1-Punkt Untergruppe . zur Untersuchung der Eigenschaften, z.B. der Schweil3barkeit, von Werkstoffen [5]
B23K 33/00 Hauptgruppe Besonders profilierte Werkstiickrander zum Herstellen von L6t- oder SchweiBverbindungen;
Fullen der dabei gebildeten Nahte
B23K 35/00 Hauptgruppe SchweiBstabe, Elektroden, Werkstoffe oder Mittel zum Léten, Schweien oder Schneiden
B23K 35/02 1-Punkt Untergruppe . Mechanische Einzelheiten, z.B. ihre Form
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B23K 35/04 2-Punkt Untergruppe . zur Verwendung als Elektroden (Zundspitzen fir das Lichtbogenschweien oder -schneiden B23K 9/26)
B23K 35/06 3-Punkt Untergruppe . mit unrundem Querschnitt; von besonderer Ausbildung, z.B. besonderem Innenaufbau
B23K 35/08 4-Punkt Untergruppe . mit mehreren Kerndrahten; Mehrfachelektroden
B23K 35/10 4-Punkt Untergruppe . mit mehr als einer Uberzugsschicht oder Werkstoffummantelung
B23K 35/12 2-Punkt Untergruppe . zu anderer Verwendung bestimmt [nicht als Elektroden]
B23K 35/14 3-Punkt Untergruppe . zum Léten
B23K 35/16 3-Punkt Untergruppe . mit unrundem Querschnitt; von besonderer Ausbildung, z.B. besonderem Innenaufbau (B23K 35/14 hat
Vorrang)
B23K 35/18 4-Punkt Untergruppe . mit mehreren Kerndréhten; MehrfachschweiRstabe
B23K 35/20 4-Punkt Untergruppe . mit mehr als einer Uberzugsschicht oder Werkstoffummantelung
B23K 35/22 1-Punkt Untergruppe . Zusammensetzung oder Beschaffenheit des Werkstoffs
B23K 35/24 2-Punkt Untergruppe .. Auswahl von L6t- oder SchweiBwerkstoffen (B23K 35/34 hat Vorrang)
B23K 35/26 3-Punkt Untergruppe . mit einem Schmelzpunkt des Hauptbestandteils unter 400 Grad C
B23K 35/28 3-Punkt Untergruppe . mit einem Schmelzpunkt des Hauptbestandteils unter 950 Grad C
B23K 35/30 3-Punkt Untergruppe . mit einem Schmelzpunkt des Hauptbestandteils unter 1550 Grad C
B23K 35/32 3-Punkt Untergruppe . mit einem Schmelzpunkt des Hauptbestandteils Gber 1550 Grad C
B23K 35/34 2-Punkt Untergruppe . Werkstoffe mit Verbindungen, die beim Erhitzen Metalle bilden
B23K 35/36 2-Punkt Untergruppe . Auswahl nichtmetallischer Zusammensetzungen, z.B. Uberziige, Flussmittel (B23K 35/34 hat Vorrang);
Auswahl von Lot- oder Schweiwerkstoffen in Verbindung mit der Auswahl nichtmetallischer
Zusammensetzungen, wobei sowohl die eine als auch die andere Auswahl von Bedeutung ist (bloRe
Auswahl des Lot- oder Schweilwerkstoffes B23K 35/24) [2]
B23K 35/362 3-Punkt Untergruppe ... Auswahl der Zusammensetzung des Flussmittels (B23K 35/365 , B23K 35/368 haben Vorrang) [2]
B23K 35/363 4-Punkt Untergruppe .... flr Weich- oder Hartloten [4]
B23K 35/365 3-Punkt Untergruppe . Auswahl der nichtmetallischen Zusammensetzung des Uberzugs allein oder in Verbindung mit der
Auswahl des Lot- oder Schweilwerkstoffes [2]
B23K 35/368 3-Punkt Untergruppe . Auswahl der nichtmetallischen Zusammensetzung des Kernmaterials, allein oder in Verbindung mit der
Auswahl des L6t- oder Schweiwerkstoffes [2]
B23K 35/38 2-Punkt Untergruppe .. Auswahl von Medien, z.B. besondere Atmospharen zum Umgeben der Arbeitsstelle
B23K 35/40 1-Punkt Untergruppe . Herstellen von Drahten oder Staben zum Léten oder Schweien (Verfahren nach einem einzigen
Arbeitsvorgang siehe die betreffenden Unterklassen, z.B. BO5D , B21C)
B23K 37/00 Hauptgruppe Hilfsvorrichtungen oder -verfahren, die nicht besonders fiir einen Arbeitsvorgang ausgebildet
sind, der nur von einer der anderen Hauptgruppe dieser Unterklasse umfasst ist (
Augenschutzschilde fiir SchweiBer, die am Kérper getragen oder in der Hand gehalten werden
AG61F 9/00; sofern auch bei anderen Metallbearbeitungsmaschinen als Lot-, SchweiB- oder
Brennschneidmaschinen anwendbar B23Q; andere Schutzschilde fiir Schweier F16P 1/06)
B23K 37/02 1-Punkt Untergruppe . Wagen zum Abstitzen des SchweilR- oder Schneidgliedes
B23K 37/04 1-Punkt Untergruppe . zum Halten oder Ausrichten von Werkstiicken
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B23K 37/047 2-Punkt Untergruppe . Bewegen des Werkstiickes zum Einstellen seiner Position zwischen Lot-, Schweil- oder Schneidoperationen
(B23K 37/053 hat Vorrang) [5]
B23K 37/053 2-Punkt Untergruppe .. Ausrichten zylindrischer Werkstlicke; Einspannvorrichtungen hierfur [5]
B23K 37/06 1-Punkt Untergruppe . zum Einbringen des geschmolzenen Werkstoffs, z.B. um ihn auf einen gewlinschten Bereich zu begrenzen
B23K 37/08 1-Punkt Untergruppe . Stauchgratbeseitigung [5]

B23K 101/00

B23K 101/02

B23K 101/04

B23K 101/06

B23K 101/08

B23K101/10

B23K101/12

B23K'101/14

B23K 101/16

B23K101/18

B23K 101/20

B23K 101/22

B23K 101/24

B23K 101/26

B23K 101/28

B23K 101/30

B23K 101/32

B23K 101/34

B23K 101/36

B23K 101/38

B23K 101/40

B23K 101/42

B23K 103/00

B23K 103/02

B23K 103/04

B23K 103/06

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe
Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

Loten, Schweien oder Schneiden hergestellt worden sind oder fiir Werkstoffe, die gelotet,
geschweiBt oder geschnitten werden sollen. [5]

Gegenstande, hergestellt durch Loten, SchweiBen oder Schneiden [5]

. wabenfdérmige Strukturen [5]
. réhrenférmige oder mit Hohlraumen versehene Gegenstande [5]
. Rohre [5]
. mit Finnen oder Rippen [5]
. Rohrleitungen [5]
.. GefaRe [5]
.. Warmetauscher [5]
. Bander oder Bleche nicht festgelegter Lange [5]
. Verkleidungsbleche [5]
. Werkzeuge [5]
. Netze, Drahtgewebe oder Ahnliches [5]
. Gerliste, Rahmen, Maschinengestelle [5]
. Eisenbahn- oder ahnliche Schienen [5]
. Profiltrager [5]
. Ketten, Bandeisen oder Ringe [5]
. Dréhte [5]
. beschichtete Gegensténde [5]
. elektrische oder elektronische Hilfsmittel [5]
. Leiter [5]
. Halbleiter [5]

.. gedruckte Schaltungen [5]
Werkstoffe, die geldtet, geschweiflt oder geschnitten werden sollen [5]

. Eisen oder Eisenlegierungen [5]
.. Stahle [5]

.. Gusseisenlegierungen [5]
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B23K 103/08

B23K 103/10

B23K 103/12

B23K 103/14

B23K 103/16

B23K 103/18

B23K 103/20

B23K 103/22

B23K 103/24

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

. Nichteisenmetalle oder ihre Legierungen [5]

.. Aluminium oder seine Legierungen [5]

. Kupfer oder seine Legierungen [5]

.. Titan oder seine Legierungen [5]

. Verbundwerkstoffe [5]

. Unterschiedliche Werkstoffe [5]

. Eisenlegierungen und Aluminium oder seine Legierungen [5]

. Eisenlegierungen und Kupfer oder seine Legierungen [5]

. Eisenlegierungen und Titan oder seine Legierungen [5]




