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B23C 3/26
Symbol Typ Titel
B Sektion Sektion B — Arbeitsverfahren; Transportieren
B23 Klasse Werkzeugmaschinen; Metallbearbeitung, soweit nicht anderweitig vorgesehen
(Stanzen, Lochen, Herstellen von Gegenstanden durch Bearbeiten von Blech,
Rohren oder Profilen B21D; Drahtbearbeitung B21F; Herstellen von Stiften,
Nadeln oder Nageln B21G; Herstellen von Ketten B21L; Schleifen B24)
B23C Unterklasse Frasen (Raumen B23D; Raumfrasen beim Herstellen von Verzahnungen B23F;
Anordnungen zum Kopieren oder Steuern B23Q)
B23C 1/00 Hauptgruppe Frasmaschinen, die nicht zum Bearbeiten bestimmter Werkstiicke oder fiir besondere
Arbeitsvorgange ausgebildet sind
B23C 1/02 1-Punkt Untergruppe . mit einer waagerechten Arbeitsspindel
B23C 1/025 2-Punkt Untergruppe .. Arbeitsspindel feststehend [2]
B23C 1/027 2-Punkt Untergruppe .. Arbeitsspindel senkrecht verschiebbar [2]
B23C 1/04 1-Punkt Untergruppe . mit mehreren waagerechten Arbeitsspindeln [Mehrspindel-Horizontalfrasmaschinen]
B23C 1/06 1-Punkt Untergruppe . mit einer senkrechten Arbeitsspindel
B23C 1/08 1-Punkt Untergruppe . mit mehreren senkrechten Arbeitsspindeln [Mehrspindel-Vertikalfrasmaschinen]
B23C 1/10 1-Punkt Untergruppe . mit waagerechten und senkrechten Arbeitsspindeln
B23C 1/12 1-Punkt Untergruppe . mit unter verschiedenen Winkeln einstellbarer Arbeitsspindel, z.B. entweder waagerecht oder senkrecht
B23C 1/14 1-Punkt Untergruppe . mit drehbarem Aufspanntisch fiir Werkstiicke (Aufspanntische fir Werkzeugmaschinen allgemein B23Q 1/00
)
B23C 1/16 1-Punkt Untergruppe . Kopierfrasmaschinen
B23C 1/18 2-Punkt Untergruppe . zum Frasen umlaufender Werkstulcke
B23C 1/20 1-Punkt Untergruppe . Tragbare Vorrichtungen oder Maschinen (Einzelheiten oder Bestandteile, z.B. Gehause, von tragbaren
Werkzeugen mit Kraftantrieb, soweit diese nicht auf den durchgefiihrten Bearbeitungsvorgang bezogen sind,
B25F 5/00); handbetriebene Vorrichtungen oder Maschinen [4]
B23C 3/00 Hauptgruppe Frasen bestimmter Werkstiicke; besondere Frasvorgange; Maschinen dafiir (Frasen von
Verzahnungen B23F; Gewindefrasen B23G 1/32) [2]
B23C 3/02 1-Punkt Untergruppe . Frasen von Rotationsflachen (B23C 3/06 , B23C 3/08 haben Vorrang)
B23C 3/04 2-Punkt Untergruppe . umlaufender Werkstlcke
B23C 3/05 2-Punkt Untergruppe . Fertigbearbeiten von Ventilen oder Ventilsitzen [2]
B23C 3/06 1-Punkt Untergruppe . Frasen von Kurbelwellen
B23C 3/08 1-Punkt Untergruppe . Frasen von Nocken, Nockenwellen oder dgl.
B23C 3/10 1-Punkt Untergruppe . Hinterfrasen (Hinterdrehmaschinen oder -vorrichtungen B23B 5/42)
B23C 3/12 1-Punkt Untergruppe . Entgraten oder Fertigbearbeiten von Kanten, z.B. von Schweifkanten
B23C 3/13 1-Punkt Untergruppe . Oberflachenfrasen von Platten, Flachblech oder Streifen [2]
B23C 3/14 1-Punkt Untergruppe . Schruppen oder Schalen von Gussblécken oder ahnlichen Werkstiicken
B23C 3/16 1-Punkt Untergruppe . Bearbeiten von in zwei Richtungen gekrimmten Oberflachen
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B23C 3/18 2-Punkt Untergruppe . von Propellern, Turbinenschaufeln oder Fligelradern
B23C 3/20 2-Punkt Untergruppe . von Gesenken
B23C 3/22 1-Punkt Untergruppe . Formen sich Uberlappender Fugen, z.B. der Enden von Kolbenringen
B23C 3/24 1-Punkt Untergruppe . Herstellen von Vierkant- oder Mehrkantképfen an Werkstlicken, z.B. von Schliisselansatzen an Werkzeugen
B23C 3/26 1-Punkt Untergruppe . Herstellen von Vierkant- oder Mehrkantldchern in Werkstiicken, z.B. von Schllisseleinsatzléchern in
Werkzeugen
B23C 3/28 1-Punkt Untergruppe . Nuten von Werkstlcken
B23C 3/30 2-Punkt Untergruppe . Frasen gerader Nuten, z.B. Keilnuten
B23C 3/32 2-Punkt Untergruppe . Frasen schraubenférmiger Nuten, z.B. beim Herstellen von Spiralbohrern
B23C 3/34 2-Punkt Untergruppe . Frasen von Nuten anderer Formen, z.B. Umfangsnuten
B23C 3/35 2-Punkt Untergruppe . Frasen von Nuten in Schltssel
B23C 3/36 1-Punkt Untergruppe . Frasen von Fraswerkzeugen (B23C 3/28 hat Vorrang)
B23C 5/00 Hauptgruppe Fraswerkzeuge (zum Frasen von Verzahnungen B23F 21/12)
B23C 5/02 1-Punkt Untergruppe . Formen der Fraser
B23C 5/04 2-Punkt Untergruppe .. Walzenfraser, zylindrischer oder konischer (B23C 5/10 hat Vorrang)
B23C 5/06 2-Punkt Untergruppe . Planfraser, d.h. die nur oder hauptsachlich eine flache Schneidoberflache haben
B23C 5/08 2-Punkt Untergruppe . Scheibenfraser
B23C 5/10 2-Punkt Untergruppe . Schaftfraser, d.h. aus einem Stiick bestehender Schaft
B23C 5/12 2-Punkt Untergruppe . Formfraser (B23C 5/10 hat Vorrang)
B23C 5/14 3-Punkt Untergruppe ... flr Kurvenflachen
B23C 5/16 1-Punkt Untergruppe . Andere konstruktive Merkmale von Frasern als ihre Form
B23C 5/18 2-Punkt Untergruppe . Fraser mit fest angeordneten Schneideinsatzen oder -zahnen
B23C 5/20 2-Punkt Untergruppe . Fraser mit auswechselbaren Schneideinsatzen oder -zahnen
B23C 5/22 3-Punkt Untergruppe . Befestigung von Schneideinsatzen oder -zdhnen
B23C 5/24 4-Punkt Untergruppe . einstellbar
B23C 5/26 1-Punkt Untergruppe . Befestigen der Fraser auf der Treibspindel
B23C 5/28 1-Punkt Untergruppe . Schmieren oder Kiihlen
B23C 7/00 Hauptgruppe Frasvorrichtungen zum Ansetzen an eine Werkzeugmaschine, mit oder ohne Auswechseln eines
Arbeitsteiles dieser Werkzeugmaschine
B23C 7/02 1-Punkt Untergruppe . an Drehmaschinen
B23C 7/04 1-Punkt Untergruppe . an Hobel- oder StoBmaschinen
B23C 9/00 Hauptgruppe Einzelheiten oder Zubehor, soweit fir Frasmaschinen oder Fraswerkzeuge besonders ausgebildet

(Antriebe, Steuervorrichtungen oder Zubehor allgemein B23Q)




