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Sektion B — Arbeitsverfahren; Transportieren

Werkzeugmaschinen; Metallbearbeitung, soweit nicht anderweitig vorgesehen

Drehen; Bohren (unter Benutzung einer Elektrode anstelle eines Werkzeugs B23H, z. B.
Erzeugung von Lochern B23H 9/14; Bearbeitung durch Laserstrahlen B23K 26/00;
Kopier- oder Steuerungsanordnungen B23Q)

Frasen (Raumen B23D; Raumfrasen beim Herstellen von Verzahnungen B23F;
Anordnungen zum Kopieren oder Steuern B23Q)

Hobeln; StoBen; Scheren; Raumen; Sagen; Feilen; Schaben; dhnliche spanabhebende
Metallbearbeitungsvorgange, soweit nicht anderweitig vorgesehen (Herstellen von
Zahnradern oder dgl. B23F; Schneiden von Metall durch ortliche Warmeanwendung
B23K; Anordnungen zum Kopieren und Steuern B23Q)

Herstellen von Zahnradern oder Zahnstangen (durch Stanzen B21D; durch Walzen
B21H; durch Schmieden oder Pressen B21K; durch GieBen B22; Anordnungen zum
Kopieren oder Steuern B23Q; Maschinen oder Einrichtungen zum Schleifen oder
Polieren allgemein B24B)

Gewindeschneiden; damit verbundenes Bearbeiten von Schrauben, Bolzenkopfen oder
Muttern (Formen von Gewinde durch Wellen von Rohren B21D 15/04; durch Walzen
B21H 3/02; durch Schmieden, Pressen oder Hammern B21K 1/56; Herstellen
schraubenférmiger Nuten durch Drehen B23B 5/48; durch Frasen B23C 3/32; durch
Schleifen B24B 19/02; Anordnungen zum Kopieren oder Steuern B23Q)

Metallbearbeitung durch Einwirkung elektrischen Stromes hoher Stromdichte auf ein
Werkstiick unter Benutzung einer Elektrode anstelle eines Werkzeugs; derartige
Bearbeitung kombiniert mit anderen Formen der Metallbearbeitung (Verfahren zur
elektrolytischen oder elektrophoretischen Herstellung von Uberziigen, Galvanoplastik
oder Gerate hierfir C25D; Verfahren zur elektrolytischen Materialabtragung von
Gegenstanden C25F; Herstellung gedruckter Schaltungen unter Benutzung von
Niederschlagverfahren zum Aufbringen des leitenden Werkstoffes fiir die gewiinschten
leitenden Muster HO5K 3/18) [4]

Loten; SchweiBen; Beschichten oder Plattieren durch Léten oder Schweifen;
Schneiden durch ortliches Zufiihren von Hitze, z.B. Brennschneiden; Arbeiten mit
Laserstrahlen (Herstellen metalliiberzogener Erzeugnisse durch Strangpressen von
Metall B21C 23/22; Aufbringen von Auskleidungen oder Uberziigen durch GieRen B22D
19/08; TauchgieBen B22D 23/04; Herstellen von zusammengesetzten Schichten durch
Sintern von Metallpulver B22F 7/00; Anordnungen an Werkzeugmaschinen zum
Kopieren, Regeln oder Steuern B23Q; Uberziehen von Metallen oder von Werkstoffen
mit Metallen, soweit nicht anderweitig vorgesehen C23C; Brenner F23D)

Metallbearbeitung, soweit nicht anderweitig vorgesehen; kombinierte
Bearbeitungsvorgange; Universalwerkzeugmaschinen (Anordnungen zum Kopieren
oder Steuern B23Q)

Einzelheiten, Bestandteile oder Zubehor fiir Werkzeugmaschinen, z.B. Anordnungen
zum Kopieren oder Steuern (Werkzeuge fiir Dreh- oder Bohrmaschinen und ahnliche
Werkzeuge allgemein B23B 27/00); Werkzeugmaschinen allgemein in Bezug auf die
Bauart bestimmter Einzelheiten oder Bestandteile; Kombinationen oder
Aneinanderreihungen von Metallbearbeitungsmaschinen, die nicht auf ein bestimmtes
Metallbearbeitungsergebnis ausgerichtet sind




