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Symbol Typ Titel
B Sektion Sektion B — Arbeitsverfahren; Transportieren
B21 Untersektion Formgebung
B21 Klasse Mechanische Metallbearbeitung ohne wesentliches Zerspanen des Werkstoffs;
Stanzen von Metall
B21C Unterklasse Herstellen von Blechen, Metalldraht, -stangen, -rohren, Metallprofilen oder
Halbzeugen auf andere Weise als durch Walzen; HilfsmaBnahmen in Verbindung mit
der Metallbearbeitung ohne wesentliches Abtragen des Werkstoffs
Ziehen von Metall
B21C 1/00 Hauptgruppe Herstellen von Blechen, Metalldraht, -stangen, -rohren oder ahnlichen Halbzeugen durch Ziehen
[1, 2006.01]
B21C 1/02 1-Punkt Untergruppe . Ziehen von Metalldraht oder ahnlich biegsamem metallischem Stranggut mittels Ziehmaschinen oder -
vorrichtungen unter Verwendung von Trommeln [1, 2006.01]
B21C 1/04 2-Punkt Untergruppe . mit mehreren nacheinander arbeitenden Ziehmatrizen [1, 2006.01]
B21C 1/06 3-Punkt Untergruppe .. bei denen das Gut auf den Trommeln gleitet [1, 2006.01]
B21C 1/08 3-Punkt Untergruppe .. bei denen das Gut auf den Trommeln nicht gleitet [1, 2006.01]
B21C 1/10 4-Punkt Untergruppe . mit Speichern des Gutes zwischen aufeinanderfolgend angeordneten Ziehmatrizen [1, 2006.01]
B21C 1/12 2-Punkt Untergruppe . Regeln oder Steuern der Geschwindigkeit der Ziehtrommeln, z.B. zum Beeinflussen der Spannung; Antriebe
; Einrichtungen zum Anhalten oder Unterbrechen (Kupplungen fiir Trommeln B21C 1/14; Anlage oder
Ausbildung der elektrischen Ausrlstung, siehe die entsprechenden Klassen) [1, 2006.01]
B21C 1/14 2-Punkt Untergruppe . Trommeln, z.B. Winden (Haspeln oder Winden allgemein B66D); Anbringung der Greifer an diesen;
besonders ausgebildete Greifer fiir Ziehmaschinen oder -vorrichtungen der Trommelbauart; besonders
ausgebildete Kupplungen flr diese Trommeln [1, 2006.01]
B21C 1/16 1-Punkt Untergruppe . Ziehen von Metall mittels Maschinen oder Vorrichtungen auf andere Weise als durch Trommeln, z.B. durch
langsbewegte Schlitten [Ziehwagen] zum Ziehen oder Schieben des Werkstiickes oder des Ziehgutes fir die
Blech-, Stangen- oder Rohrherstellung [1, 2006.01]
B21C 1/18 2-Punkt Untergruppe . aus Ziehgut von begrenzter Lange (B21C 1/22 hat Vorrang) [1, 2006.01]
B21C 1/20 2-Punkt Untergruppe . aus Ziehgut von im Wesentlichen unbegrenzter Lange (B21C 1/22 hat Vorrang) [1, 2006.01]
B21C 1/22 2-Punkt Untergruppe . flr die Herstellung rohrférmiger Gegensténde (Biegen von Blech in Rohrform durch Ziehen B21D 5/10) [1,
2006.01]
B21C 1/24 3-Punkt Untergruppe . mittels Dornen (Dorne B21C 3/16) [1, 2006.01]
B21C 1/26 4-Punkt Untergruppe .. Ziehen durch StoRen [1, 2006.01]
B21C 1/27 2-Punkt Untergruppe . Schlitten [Ziehwagen]; Antriebe [1, 2006.01]
B21C 1/28 3-Punkt Untergruppe .. Schlitten; Greiferanordnung an diesen; Greifer (fir Ziehmaschinen der Trommelbauart B21C 1/14) [1,
2006.01]
B21C 1/30 3-Punkt Untergruppe .. Antriebe, z.B. Schlittenvorschubantriebe; Antriebselemente, z.B. Ziehketten; Steuern des Antriebs [1,
2006.01]
B21C 1/32 2-Punkt Untergruppe . Zufiihren oder Abfiihren des Ziehgutes oder der Dorne [1, 2006.01]
B21C 1/34 2-Punkt Untergruppe . FUhren oder Abstltzen des Ziehgutes oder der Dorne [1, 2006.01]
B21C 3/00 Hauptgruppe Profilgebende Ziehwerkzeuge; Vereinigungen von Ziehmatrizen und Dornen [1, 2006.01]
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B21C 3/02 1-Punkt Untergruppe . Ziehmatrizen; Auswahl der Werkstoffe dafiir; Reinigen der Ziehmatrizen [1, 2006.01]

B21C 3/04 2-Punkt Untergruppe . mit nichtverstellbarer Ziehéffnung (B21C 3/08 hat Vorrang) [1, 2006.01]

B21C 3/06 2-Punkt Untergruppe . mit verstellbarer Ziehffnung (B21C 3/08 hat Vorrang) [1, 2006.01]

B21C 3/08 2-Punkt Untergruppe . mit durch Walzen, Kugeln oder dgl. begrenzter Zieh6ffnung [1, 2006.01]

B21C 3/10 2-Punkt Untergruppe . mit unmittelbarer hydraulischer Krafteinwirkung auf das Werkstiick [1, 2006.01]

B21C 3/12 2-Punkt Untergruppe . Matrizenhalter; umlaufende Matrizen [1, 2006.01]

B21C 3/14 3-Punkt Untergruppe . Matrizenhalter in Verbindung mit Flihrungsvorrichtungen flr das Ziehgut oder mit Kihl-, Heiz- oder

Schmiervorrichtungen [1, 2006.01]

B21C 3/16 1-Punkt Untergruppe . Ziehdorne (Trennen der Dorne vom Werkstiick B21C 45/00); Einsetzen und Ausrichten derselben [1,
2006.01]

B21C 3/18 1-Punkt Untergruppe . Herstellen von Ziehwerkzeugen durch Arbeitsverfahren, die nicht von einer einzigen anderen Unterklasse
umfasst sind; Instandsetzen von Ziehwerkzeugen [1, 2006.01]

B21C 5/00 Hauptgruppe Anspitzen oder EinstoBen des Ziehgutes [1, 2006.01]

B21C 9/00 Hauptgruppe Kihlen, Heizen oder Schmieren des Ziehgutes (B21C 3/14 hat Vorrang) [1, 2006.01]

B21C 9/02 1-Punkt Untergruppe . Auswahl der Mischungen dafir [1, 2006.01]

B21C 19/00 Hauptgruppe Einrichtungen zum Geraderichten von Draht oder ahnlichem Gut an oder vereinigt mit Zieh- oder

Wickelmaschinen oder -geraten [1, 2006.01]
Strangpressen von Metall

B21C 23/00 Hauptgruppe Strangpressen von Metall; SchlagflieRpressen [1, 2006.01]

B21C 23/01 1-Punkt Untergruppe . von Gut bestimmter Form oder Gestalt ausgehend, z.B. mechanisch vorbehandeltem (B21C 23/22 hat
Vorrang; Warmebehandlung oder deren Verbindung mit mechanischen Behandlungen siehe die
entsprechenden Klassen) [1, 2006.01]

B21C 23/02 1-Punkt Untergruppe . Herstellen von Erzeugnissen ohne Uberzug [1, 2006.01]

B21C 23/03 2-Punkt Untergruppe . durch Direkt- und Rickwarts-Strangpressen [1, 2006.01]

B21C 23/04 2-Punkt Untergruppe . durch Direkt-Strangpressen [1, 2006.01]

B21C 23/06 3-Punkt Untergruppe . Herstellen von Blech [1, 2006.01]

B21C 23/08 3-Punkt Untergruppe . Herstellen von Draht, Stangen oder Rohren [1, 2006.01]

B21C 23/10 4-Punkt Untergruppe . Herstellen von Rippenrohren [1, 2006.01]

B21C 23/12 4-Punkt Untergruppe .. Strangpressen von gebogenen Rohren oder Stangen [1, 2006.01]

B21C 23/14 3-Punkt Untergruppe . Herstellen anderer Erzeugnisse [1, 2006.01]

B21C 23/16 4-Punkt Untergruppe . Herstellen von Turbinenschaufeln oder Propellern [1, 2006.01]

B21C 23/18 2-Punkt Untergruppe . durch SchlagflieBpressen [1, 2, 2006.01]

B21C 23/20 2-Punkt Untergruppe . durch Riickwarts-Strangpressen [1, 2006.01]

B21C 23/21 1-Punkt Untergruppe . Pressen in Sonderbauart fir das Strangpressen von Metall (Strangpressen allgemein B30B 11/22) [1,
2006.01]

B21C 23/22 1-Punkt Untergruppe . Herstellen mit Metall Uberzogener Erzeugnisse; Herstellen von Erzeugnissen aus zwei oder mehr Metallen [1,

2006.01]
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B21C 23/24 2-Punkt Untergruppe .. Uberziehen von metallischen oder nichtmetallischen Werkstiicken unbegrenzter Lénge mit einer
Metallauflage [1, 2006.01]
B21C 23/26 3-Punkt Untergruppe ... Aufbringen von Metallmanteln auf Kabel, z.B. isolierte elektrische Kabel [1, 2006.01]
B21C 23/28 4-Punkt Untergruppe . auf absatzweise arbeitenden Strangpressen [1, 2006.01]
B21C 23/30 4-Punkt Untergruppe . auf kontinuierlich arbeitenden Strangpressen [1, 2006.01]
B21C 23/32 1-Punkt Untergruppe . Schmieren von Metall beim Strangpressen oder der Matrizen oder dgl., z.B. Zustand des Schmiermittels,
Einbringen des Schmiermittels (chemische Zusammensetzung siehe die entsprechenden Klassen) [1,
2006.01]
B21C 25/00 Hauptgruppe Profilgebende Strangpresswerkzeuge [1, 2006.01]
B21C 25/02 1-Punkt Untergruppe . Matrizen [1, 2006.01]
B21C 25/04 1-Punkt Untergruppe . Dorne [1, 2006.01]
B21C 25/06 1-Punkt Untergruppe . Presskdpfe, Matrizen oder Dorne zum Uberziehen von Werkstiicken [1, 2006.01]
B21C 25/08 1-Punkt Untergruppe . Matrizen oder Dorne mit wahrend des Strangpressvorgangs veranderlichem Querschnitt, z.B. zum Herstellen
konischer Werkstlicke; Steuern der Querschnittsveranderung [1, 2006.01]
B21C 25/10 1-Punkt Untergruppe . Herstellen von Strangpresswerkzeugen durch Bearbeitungsvorgange, soweit diese nicht von einer einzigen
anderen Unterklasse umfasst sind [1, 2006.01]
B21C 26/00 Hauptgruppe Pressstempel oder Pressscheiben fiir das Strangpressen von Metall [2, 2006.01]
B21C 27/00 Hauptgruppe Aufnahmebehailter fiir das zum Strangpressen bestimmte Metall (B21C 29/02 hat Vorrang) [1,
2006.01]
B21C 27/02 1-Punkt Untergruppe . zum Herstellen (iberzogener Werkstiicke [1, 2006.01]
B21C 27/04 1-Punkt Untergruppe . Entliiften der das Metall aufnehmenden Kammer [1, 2006.01]
B21C 29/00 Hauptgruppe Kiihlen oder Beheizen von gepressten Werkstiicken oder von Teilen der Strangpresse [1, 2006.01]
B21C 29/02 1-Punkt Untergruppe . von Aufnahmebehaltern fiir das zum Strangpressen bestimmte Metall [1, 2006.01]
B21C 29/04 1-Punkt Untergruppe . von Presskdpfen, Matrizen oder Dornen [1, 2006.01]
B21C 31/00 Hauptgruppe Steuer- oder Regelvorrichtungen fiir das Pressen von Metall, z.B. zum Regeln der
Pressgeschwindigkeit oder der Temperatur des Metalls (B21C 25/08 hat Vorrang);
Messeinrichtungen fiir oder vereinigt mit Strangpressen, z.B. fiir die Temperatur des Metalls (fir
Messeinrichtungen allgemeiner Bedeutung im Rahmen der Unterklasse B21C, sieche B21C 51/00)
[1, 2006.01]
B21C 33/00 Hauptgruppe Beschicken von Strangpressen mit Metall [1, 2006.01]
B21C 33/02 1-Punkt Untergruppe . mit flissigem Metall [1, 2006.01]
B21C 35/00 Hauptgruppe Abnehmen von Erzeugnissen oder Entfernen von Pressresten aus Strangpressen; Abziehen des
stranggepressten Gutes (von gebogenen Rohren oder Stangen B21C 23/12); Reinigen von
Matrizen, Kanalen, Aufnahmebehaltern oder Dornen fiir das Pressen von Metall [1, 2, 2006.01]
B21C 35/02 1-Punkt Untergruppe . Abnehmen oder Abziehen des stranggepressten Gutes [1, 2006.01]
B21C 35/03 2-Punkt Untergruppe .. Geraderichten des Gutes (Richten von Metall allgemein B21D) [1, 2006.01]
B21C 35/04 1-Punkt Untergruppe . Abtrennen oder Entfernen der Pressreste [1, 2006.01]
B21C 35/06 1-Punkt Untergruppe . Reinigen der Matrizen, Kanale, Aufnahmebehalter oder Dorne [1, 2, 2006.01]
B21C 37/00 Hauptgruppe Herstellen von Blechen, Metallstangen, -draht, -rohren profilen oder ahnlichem Halbzeug, soweit

nicht anderweitig vorgesehen (durch Walzen B21B; durch Bearbeiten oder Verarbeiten von
halbfertigem Blech, Profilen, Rohren oder Draht B21D , B21F; durch GieBen B22; durch
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spanabhebende Werkzeugmaschinen B23; durch Schweifen, z.B. Beschichten oder Plattieren,
B23K; durch Schleifen oder Polieren B24; durch Galvanoplastik C25D 1/00); Herstellung von
Rohren besonderer Gestalt [1, 2, 2006.01]
B21C 37/02 1-Punkt Untergruppe . von Blechen [1, 2006.01]
B21C 37/04 1-Punkt Untergruppe . von Stangen oder Draht [1, 2006.01]
B21C 37/06 1-Punkt Untergruppe . von Rohren oder Metallschlduchen; kombinierte Verfahren zum Herstellen von Rohren, z.B. von
mehrwandigen Rohren (Biegen von Blech zum Herstellen von Rohren B21D 5/00; Falzndhte B21D 39/02) [1,
2006.01]
B21C 37/08 2-Punkt Untergruppe . Herstellen von Rohren mit Schweil- oder Létnahten (L6t- oder SchweiBverfahren B23K) [1, 2006.01]

B21C 37/083

B21C 37/087

B21C 37/09

B21C 37/10

B21C 37/12

B21C 37/14

B21C 37/15

B21C 37/16

B21C 37/18

B21C 37/20

B21C 37/22

B21C 37/24

B21C 37/26

B21C 37/28

B21C 37/29

B21C 37/30

B21C 43/00

B21C 43/02

B21C 43/04

B21C 45/00
B21C 47/00

B21C 47/02

3-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

3-Punkt Untergruppe

4-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe
Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

... ZufGhren von Bandmaterial oder damit verbundene Arbeitsvorgange [1, 2006.01]

. unter Verwendung von Létstaben oder -streifen [1, 2006.01]

. aus Uberzogenem Bandmaterial [1, 2006.01]

. Herstellen von Rohren mit Nietnahten [1, 2006.01]

. Herstellen von Rohren oder Metallschlduchen mit schraubenférmigen Nahten [1, 2006.01]

. Herstellen von Rohren aus plattierten Blechen [1, 2006.01]

. Herstellen von Rohren besonderer Form; Herstellen von Rohrzwischenstiicken [1, 2006.01]

. Herstellen von Rohren mit in Langsrichtung sich anderndem Durchmesser [1, 2006.01]

. von konischen Rohren [1, 2006.01]

. Herstellen schraubenférmiger oder dhnlicher Fiihrungsrillen in oder auf Rohren ohne Abtragen des
Werkstoffes, z.B. durch Ziehen (iber Dorne, durch StoRen durch Matrizen [1, 2006.01]

. Herstellen gerippter Rohre durch Anbringen von Band- oder ahnlichem Gut an Rohren (Herstellen von
Warmetauschern B21D 53/02) [1, 2006.01]

. von ringférmig gerippten Rohren [1, 2006.01]

. von schraubenférmig gerippten Rohren [1, 2006.01]

. Herstellen von Rohrzwischenstlcken zum Verbinden von Rohren, z.B. U-Stlicke [1, 2006.01]

. von Abzweigstlcken, z.B. T-Stiicke [1, 2006.01]

. Endbearbeiten von Rohren, z.B. Kalibrieren, Glatten [1, 2006.01]

Einrichtungen zum Reinigen metallischer Erzeugnisse fiir die oder vereinigt mit den von dieser
Unterklasse umfassten Maschinen oder Vorrichtungen [1, 2006.01]

. fur oder vereinigt mit Zieh- oder Wickelmaschinen oder -geraten [1, 2006.01]

. Entzunderungs-Einrichtungen fir Draht oder ahnlich biegsames Stranggut [1, 2006.01]

HilfsmaBnahmen in Verbindung mit der Metallverarbeitung ohne wesentliches Abtragen des
Werkstoffs

Trennen der Dorne von gezogenen Werkstiicken oder umgekehrt [1, 2006.01]

Aufwickeln, Aufspulen oder Abwickeln von Metalldraht, -band oder anderem biegsamen
metallischen Stranggut nach Merkmalen, die sich ausschlieBlich auf die Metallbearbeitung
beziehen (Wickeln von Draht in besondere Formen B21F 3/00; Warmehaspeln in Verbindung mit
Geraten zur Warmebehandlung C21D 9/68) [1, 2006.01]

. Aufwickeln oder Aufspulen [1, 2006.01]
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B21C 47/04 2-Punkt Untergruppe . auf oder in Haspeln oder Trommeln ohne Verlegefithrung (Haspeln oder Trommeln B21C 47/28) [1,
2006.01]
B21C 47/06 3-Punkt Untergruppe . mit Andrlckwalzen, -bolzen oder dgl. zum Halten des Gutes auf der Haspel oder der Trommel [1, 2006.01]
B21C 47/08 2-Punkt Untergruppe . ohne Verwendung einer Haspel oder Trommel, unter Bilden der ersten Wickellage durch eine feststehende
Fihrung [1, 2006.01]

B21C 47/10 2-Punkt Untergruppe . mittels einer Verlegeflihrung [1, 2006.01]

B21C 47/12 3-Punkt Untergruppe .. die sich parallel zur Spulenachse bewegt (B21C 47/14 hat Vorrang) [1, 2006.01]

B21C 47/14 3-Punkt Untergruppe .. die umlauft, z.B. Herumlegen des Gutes um eine feststehende Haspel oder eine Trommel [1, 2006.01]

B21C 47/16 1-Punkt Untergruppe . Abwickeln oder Abspulen [1, 2006.01]

B21C 47/18 2-Punkt Untergruppe . von Haspeln oder Trommeln [1, 2006.01]

B21C 47/20 3-Punkt Untergruppe . wobei das abgehaspelte Gut quer zur Trommeltangente bewegt wird, z.B. in axialer oder radialer Richtung

[1,2006.01]

B21C 47/22 2-Punkt Untergruppe . Abwickeln von Bunden ohne Haspeln oder Trommeln [1, 2006.01]

B21C 47/24 1-Punkt Untergruppe . Uberfiihren der Bunde zu oder Abfiihren von Wickelgeraten oder in eine oder aus einer arbeitenden Stellung
darin; Verhindern des Aufgehens der Bunde wahrend des Uberfiihrens [1, 2006.01]

B21C 47/26 1-Punkt Untergruppe . Besondere Anordnungen im Hinblick auf eine gleichzeitige oder nachfolgende Behandlung des Gutes [1,
2006.01]

B21C 47/28 1-Punkt Untergruppe . Trommeln oder andere Einrichtungen zum Aufnehmen von Bunden (Festhalteeinrichtungen B21C 47/32) [1,
2006.01]

B21C 47/30 2-Punkt Untergruppe . spreizbar oder zusammenziehbar [1, 2006.01]

B21C 47/32 1-Punkt Untergruppe . Zangen oder Festhalteeinrichtungen fiir Aufspulvorrichtungen [1, 2006.01]

B21C 47/34 1-Punkt Untergruppe . Zufilhrungs- oder Fiihrungseinrichtungen, nicht flir eine bestimmte Geratebauart ausgebildet [1, 2006.01]

B21C 49/00 Hauptgruppe Einrichtungen zur zeitweiligen Gutansammiung [1, 2006.01]

B21C 51/00 Hauptgruppe Mess-, Uberwachungs-, Anzeige-, Zahl- oder Markiereinrichtungen, die zur Verwendung beim

Herstellvorgang oder zum damit verbundenen Handhaben des Gutes gemaR den Unterklassen
B21B-B21F besonders ausgebildet sind [1, 2006.01]
B21C 99/00 Hauptgruppe Sachverhalte, soweit nicht in anderen Gruppen dieser Unterklasse vorgesehen [2009.01]




