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1-Punkt Untergruppe

Sektion B — Arbeitsverfahren; Transportieren

Verspruhen oder Zerstauben allgemein; Aufbringen von Fliissigkeiten oder
von anderen flieBfahigen Stoffen auf Oberflachen allgemein (Reinigen im
Haushalt A47L; Reinigen, im wesentlichen unter Verwendung oder Gegenwart
von Flussigkeit, allgemein BO8B 3/00; Sandstrahlen B24C; Beschichten von
Gegenstanden bei deren Formgebung im plastischen Zustand B29C 39/10,
B29C 39/18 , B29C 41/20, B29C 41/30, B29C 43/18 , B29C 43/28 , B29C 45/14,
B29C 47/02; beziiglich der weiteren Klassifikation der Schichtstoffherstellung,

siehe B32B; Drucken, Kopieren B41; Fordern von Gegenstanden oder

Werkstiicken durch Fliissigkeitshader B65G , z.B. B65G 49/02; Behandeln im
Sinne von Zufiihren, Abwickeln usw. von bahn- oder fadenformigem Gut
allgemein B65H; Oberflichenbehandlung von Glas durch Uberziehen C03C
17/00 , CO3C 25/10; Uberziehen oder Imprignieren von Mértel, Beton, Stein
oder Keramik C04B 41/45, C04B 41/61 , CO4B 41/81; Anstrichstoffe, Firnisse,
Lacke CO9D; Emaillieren von Metallen, Aufbringen eines glasartigen
Uberzuges auf Metalle, chemisches Reinigen oder Entfetten von
Metallgegenstanden C23; Elektroplattieren C25D; Textilbehandlung mittels
Flissigkeiten, Gasen oder Dampfen DO6B; Waschen DO6F; Behandeln von
StraBen E01C; Vorrichtungen oder Verfahren zur Herstellung und Behandlung
von lichtempfindlichen Materialien G03; Vorrichtungen oder Verfahren, die auf
einen Verwendungszweck beschrankt sind, fiir den die Klassifizierung in einer

einzelnen anderen Klasse voll maglich ist, siehe die betreffende, den Zweck

umfassende Klasse) [2]

Vorrichtungen zum Aufbringen von Fliissigkeiten oder von anderen flieBfahigen
Stoffen auf Oberfldachen allgemein (Spriihvorrichtungen, Zerstaubungsvorrichtungen,
Diisen BO5B; Anlagen zum elektrostatischen Aufspriihen von Flissigkeiten oder von
anderen flieRfahigen Stoffen auf Gegenstande BO5B 5/08; Verfahren zum Aufbringen
von Fliissigkeiten oder von anderen flieRfahigen Stoffen auf Oberflichen BO5D) [2]

Vorrichtungen, bei denen Flissigkeit oder anderer flieBfahiger Stoff auf die Oberflache von
Werkstiicken durch Berithrung mit einem die Fliissigkeit oder den anderen flieRfahigen Stoff
tragenden Korper aufgebracht wird, z.B. mit einem durch die als Uberzug aufzubringende
Fliissigkeit getrankten porésen Korper (B05C 5/02 , BO5C 7/00, BO5C 19/00 haben Vorrang) [2]

. zum Aufbringen von Flissigkeit oder anderem flieRfahigem Stoff auf einzelne Gegenstande
. zum Aufbringen von Flissigkeit oder anderem flieRfahigem Stoff auf Werkstiicke unbegrenzter Lange
.. durch Streichberlhrung, d.h. durch Birsten, durch Kissen
.. durch Walzen [2]
. unter FlUssigkeitszufuhr oder Zufuhr anderen flieBfahigen Stoffes vom Innern der Walze
. unter Herumfiihren des Werkstlckes um die Walze (BO5C 1/10 hat Vorrang)
.. durch ein bewegtes Band [2]

. nur auf bestimmte Teile des Werksttlicks

Vorrichtungen, bei denen das Werkstiick mit einem Fliissigkeitsvorrat bzw. -bad oder mit einem
Vorrat anderen flieRfdahigen Stoffes in Beriihrung gebracht wird (BO5C 19/00 hat Vorrang) [2]

. wobei das Werkstlck in die Flussigkeit oder den anderen flieRfahigen Stoff eingetaucht wird
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BO5C 3/04 2-Punkt Untergruppe . mit besonderen Einrichtungen zum Bewegen des Werkstilicks, der Fliissigkeit oder des anderen flieRfahigen
Stoffes

BO5C 3/05 3-Punkt Untergruppe . durch Anwenden von Schwingungen

BO5C 3/08 3-Punkt Untergruppe . wobei Werkstiick und Flissigkeit, bzw. anderer flieRfahiger Stoff in einem Behalter gemeinsam bewegt

werden, z.B. durch Umwalzen (BO5C 3/05 hat Vorrang)

B0O5C 3/09 2-Punkt Untergruppe . zum Behandeln von einzelnen Gegenstanden

BO5C 3/10 3-Punkt Untergruppe . wobei die Werkstiicke durch die Fllssigkeit oder den anderen flieRfahigen Stoff bewegt werden (Férdern

von Werkstlicken durch Flussigkeitsbader B65G , z.B. B65G 49/02)
B05C 3/109 3-Punkt Untergruppe . wobei Flissigkeiten oder andere flieRfahige Stoffe in oder durch Raume geleitet werden, in denen die
Werkstiicke feststehend angeordnet sind

BO5C 3/12 2-Punkt Untergruppe . zum Behandeln von Werkstlcken unbegrenzter Lange

BO5C 3/132 3-Punkt Untergruppe . von Fordermitteln

BO5C 3/15 3-Punkt Untergruppe . nicht von Férdermitteln getragen (Zufiihreinrichtungen fiir Gewebe oder Faden B65H)

BO5C 3/152 4-Punkt Untergruppe . wobei das Werkstuick zickzack-formig tber Walzen gefihrt wird

B0O5C 3/172 4-Punkt Untergruppe . in endloser Form

BO5C 3/18 1-Punkt Untergruppe . wobei nur eine Seite der Werkstlicke mit der Flissigkeit oder dem anderen flieRfahigen Stoff in Beriihrung
kommt (BO5C 3/02 hat Vorrang) [2]

BO5C 3/20 1-Punkt Untergruppe . zum Auftragen von Flussigkeit oder anderem flieRfahigem Stoff nur auf bestimmte Teile der Werksticke (
B05C 3/02 hat Vorrang) [2]

B0O5C 5/00 Hauptgruppe Vorrichtungen, bei denen Flussigkeit oder anderer flieBfahiger Stoff auf die Oberflache der

Werkstiicke geschleudert, gegossen oder flieBen gelassen wird (BO5C 7/00, BO5C 19/00 haben
Vorrang; Vorrichtungen, die im wesentlichen mit Spriihen oder elektrostatischem Aufspritzen
arbeiten, BO5B)

B0O5C 5/02 1-Punkt Untergruppe . durch einen Auslass, der in Berlihrung oder fast in Beriihrung mit den Werkstiicken ist (BO5C 5/04 hat
Vorrang) [3]

BO5C 5/04 1-Punkt Untergruppe . Die Fllssigkeit oder der andere flieBfahige Stoff wird in festem Zustand der Vorrichtung zugefiihrt und vor
der Verwendung geschmolzen [3]

BO5C 7/00 Hauptgruppe Vorrichtungen, die besonders zum Aufbringen von Fliissigkeit oder anderem flieRfahigem Stoff

auf die Innenseiten hohler Werkstiicke ausgebildet sind (B0O5C 19/00 hat Vorrang)

B0O5C 7/02 1-Punkt Untergruppe . wobei die Flissigkeit oder anderer fliekfahiger Stoff aufgeschleudert wird

BO5C 7/04 1-Punkt Untergruppe . wobei die Flissigkeit oder der andere flieRfahige Stoff durch die Werkstiicke fliet oder bewegt wird; wobei
die Werkstlcke mit FlUssigkeit oder anderem flieRfahigem Stoff gefilllt und wieder entleert werden

B0O5C 7/06 1-Punkt Untergruppe . durch Anordnungen, die unter Berlihrung mit den Werkstiicken bewegt werden

B0O5C 7/08 2-Punkt Untergruppe . zum Aufbringen von Fliissigkeiten oder von anderen flieRfahigen Stoffen auf die Innenseite von Rohren

BO5C 9/00 Hauptgruppe Vorrichtungen oder Anlagen zum Auftragen von Flussigkeit oder anderem flieRfahigem Stoff auf

Oberflachen durch Mittel, die nicht von den Gruppen B0O5C 1/00-B05C 7/00 umfasst sind oder bei
denen es bedeutungslos ist, welcher Art die Mittel zum Aufbringen der Fliissigkeit oder des
anderen flieRfahigen Stoffes sind (BO5C 19/00 hat Vorrang)

B0O5C 9/02 1-Punkt Untergruppe . zum Auftragen von Fllssigkeit oder anderem flieBfahigem Stoff auf Oberflachen durch ein bestimmtes
Mittel, das von den Gruppen BO5C 1/00-B05C 7/00 nicht umfasst ist, mit oder auch ohne Anwendung
anderer Mittel

B0O5C 9/04 1-Punkt Untergruppe . zum Auftragen von Flissigkeit oder anderem flieRfahigem Stoff auf gegeniiberliegende Seiten der

Werkstlicke
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BO5C 9/06 1-Punkt Untergruppe . zum Auftragen zweier verschiedener Flussigkeiten, bzw. anderer flieRfahiger Stoffe, oder derselben
Flissigkeit, bzw. desselben anderen flieRfahigen Stoffes, zweimal auf gleiche Seiten der Werksticke
B0O5C 9/08 1-Punkt Untergruppe . zum Auftragen von Flssigkeit oder anderem flieBfahigem Stoff und Ausfiihren einer HilfsmaBnahme [2]
B0O5C 9/10 2-Punkt Untergruppe . unter Ausflihrung der Hilfsmanahme vor dem Aufbringen (B05C 9/14 hat Vorrang)
BO5C 9/12 2-Punkt Untergruppe . unter Ausflhrung der HilfsmaBnahme nach dem Aufbringen (BO5C 9/14 hat Vorrang)
BO5C 9/14 2-Punkt Untergruppe . wobei die HilfsmaBnahme ein Erhitzen einschlieRt
B0O5C 11/00 Hauptgruppe Bestandteile, Einzelheiten oder Zubehor, soweit nicht besonders in Gruppen BO5C 1/00-B05C 9/00
vorgesehen (BO5C 19/00 hat Vorrang; Mittel zum Handhaben oder Halten von Werkstiicken BO5C
13/00; Abdeckungen oder Ummantelungen fiir die Vorrichtungen, Kabinen BO5C 15/00;
Spritzkabinen BO5B 15/12) [2]
B0O5C 11/02 1-Punkt Untergruppe . Einrichtungen zum Ausbreiten oder Verteilen von bereits auf eine Oberflache aufgetragenen Flissigkeiten
oder anderen flieBfahigen Stoffen (BO5C 7/00 hat Vorrang; Handwerkzeuge fiir diese Zwecke BO5C 17/10);
Einrichtungen zum Beeinflussen der Dicke eines Uberzuges (Einrichtungen zum Beeinflussen der
Flussigkeitszufuhr oder Zufuhr anderen fliekfahigen Stoffes BO5C 11/10) [2]
B0O5C 11/04 2-Punkt Untergruppe . mit Klingen
BO5C 11/06 2-Punkt Untergruppe . mit einem Gas- oder Dampfstrahl [2]
BO5C 11/08 2-Punkt Untergruppe . unter Ausbreiten der Flussigkeit oder des anderen flieRfahigen Stoffes durch Handhabung der Werkstiicke,
z.B. durch Neigen
BO5C 11/10 1-Punkt Untergruppe . Einrichtungen zum Speichern, Zufiihren oder Regulieren der Flissigkeit oder des anderen fliekfahigen

B05C 11/105

B05C 11/11

B05C 11/115

BO5C 13/00

B05C 13/02

B05C 15/00

B05C 17/00

BO5C 17/005

B05C 17/01

B05C 17/015

B05C 17/02

B05C 17/025

BO5C 17/03

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

Stoffes; Einrichtungen zum Rlckgewinnen von Uberschissiger Flussigkeit oder von Uberschiissigem
anderem flieRfahigem Stoff

. durch Kapillarwirkung, z.B. unter Verwendung von Dochten
. Wannen oder sonstige Behalter fiir Flissigkeit oder anderen flieRfahigen Stoff

.. Verschlussmittel fiir Werkstlickeinlasse oder -auslasse

Vorrichtungen zum Handhaben oder Halten von Werkstiicken, z.B. von einzelnen Gegenstanden
[2]

. von speziellen Gegenstanden [2]

Abdeckungen oder Ummantelungen fiir die Vorrichtungen; Kabinen (Spritzkabinen BO5B 15/12)
[4]

Handwerkzeuge oder Vorrichtungen, bei denen handbediente Werkzeuge beniitzt werden, zum
Aufbringen von Fliissigkeiten oder von anderen flieRfahigen Stoffen auf Oberflachen oder zum
Ausbreiten oder teilweisen Wiederentfernen aufgebrachter Fliissigkeiten oder aufgebrachter
anderer flieRfahiger Stoffe auf bzw. von Oberflachen (Pinsel A46B; absorbierende Kissen, z.B.
Tupfer zum Verabreichen von Mitteln an den menschlichen Kérper A61F 13/15; Gerate oder
Vorrichtungen zum Entfernen getrockneter Farbe von Oberflaichen B44D 3/16) [2]

. zur Abgabe von Material durch eine Auslasséffnung unter Druck (BO5C 17/02 hat Vorrang; Behalter oder
Verpackungen mit speziellen Mitteln zur Abgabe von flieBfahigen Stoffen durch einen Kolben o.A. B65D
83/76; Fettpressen F16N 3/12) [5]

. mit mechanisch oder elektrisch angetriebenem Kolben oder dgl. [5]
. mit pneumatisch angetriebenem Kolben oder dgl. [5]
. Walzen [2]

. mit integriertem Vorratsbehalter [5]

. mit Beschickungssystem, um Stoff von einer duBeren Bezugsquelle heranzufiihren [5]
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B0O5C 17/035

B05C 17/04

B05C 17/06

B05C 17/08

B0O5C 17/10

B05C 17/12

B05C 19/00

B0O5C 19/02

B05C 19/04

B0O5C 19/06

BO5C 21/00

3-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

2-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe
Hauptgruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

1-Punkt Untergruppe

Hauptgruppe

... direkt auf die auBere Oberflache der Walze [5]

.. Schablonierwalzen [2]

. Schablonen (BO5C 17/04 hat Vorrang; Schablonen zur Verwendung bei Druckplatten oder -folien B41N 1/24;
Zubehor flr das Zeichnen B43L 13/00) [2]

. Schablonenhalter [2]

. Handwerkzeuge zum teilweisen Entfernen oder zum Ausbreiten oder erneuten Verteilen aufgebrachter
Flussigkeiten oder anderer flieBfahiger Stoffe, z.B. Farbtupfer [2]

. Sonstige Handwerkzeuge zum Herstellen von Mustern [2]
Vorrichtungen besonders ausgebildet zum Aufbringen partikelformigen Guts auf Oberflachen [2]

. unter Anwendung der Wirbelbett-Technik (Wirbelbett-Technik allgemein B01) 8/24) [2]

. das partikelférmige Gut wird auf die Oberflache des Werkstiickes geschleudert, gegossen oder flieBen
gelassen (BO5C 19/02 hat Vorrang; Sprihen oder elektrostatisches Spriihen B05B) [5]

. Speicherung, Heranfiihren oder Regelung von partikelformigem Gut; Riickgewinnung von tberschiissigem
partikelférmigem Gut [5]

Zubehor oder Gerate zur Verwendung in Verbindung mit dem Aufbringen von Fliissigkeiten oder
von anderen flieBfahigen Stoffen auf Oberflachen, soweit nicht in den Gruppen B05C 1/00-B05C
19/00 vorgesehen (voll von B44D 3/02-B44D 3/38 umfasste Gerite oder Zubehor zur Verwendung

in Verbindung mit Anstreichen, Malen oder kiinstlerischem Zeichnen, siehe die Untergruppen der

Gruppe B44D 3/00) [2]




